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1. VSeobecné

1.1 Struény popis konstrukce

Bezptevodové vytahové stroje NL 4xxxx jsou uréeny pro pohon lanovych vytaht.
Konstrukéni feSeni vytahového stroje umoziuje zabudovéani piimo do horni nebo
spodni ¢asti vytahové Sachty. Napajeni z frekvencnich ménica piipojenych k siti 3 x
400 V (Upc = 560 V), fizeni otdcek pomoci snimace v zévislosti na typu a narocich
pouzitého snimace.

Lze dodat vytahovy stroj s jakymkoli rezolverem nebo enkodérem podle objednéni.

Nova koncepce vytahovych strojii se vyznacuje vyraznymi prednostmi:

>
>

>

>
>
>

uspora stavebnich naklada

nejméné¢ dvojnasobnd ucinnost vici klasickym vytahovym strojim se
Snekovou ptevodovkou

plynulé fizeni otdCek motoru nebo rychlosti klece od nuly az do
maximalnich hodnot

vyrazné snizeni zabérovych proudi pii rozjezdu nebo brzdéni klece
vysoka piesnost regulace otaek nebo rychlosti pohybu klece

podstatné snizeni hladiny hluku

Vytahové stroje jsou nabizeny:

>
>

s pevnou

nebo prednostné s vyménnou lanovnici

Volitelné 1 ruéni vypro$tovaci zatizeni.




1.2 Technicky popis

Vytahové stroje fady NL jsou feseny v jedné typové velikosti (primér lanovnice) ve
ctyfech aktivnich délkach motoru. Stator mnohapodlového synchronniho motoru se
nachdzi uvniti rotoru, na jehoz vnitinim obvodu jsou upevnény permanentni magnety.
Vnéjs$i povrch rotoru slouzi soucasné jako lanovnice a jako tfeci plocha dvojité
bezpecnostni brzdy.

Ptenos celkového zatizeni vytahového stroje do zadkladové desky je zajiStén pomoci
dvou rovnomérn¢ zatizenych valivych lozisek a dvou bocnic po obou straniach
lanovnice.

1.3 Typové oznacovani

Objednaci ¢islo (ptiklad) NL 4 1 2 5 0

Bezpi‘evodovy pomalubézny
vytahovy stroj

Prumér lanovnice 400 mm
(vyménna lanovnice 430 mm)

Nosnost stroje pii lanovani 1:2
tj. 630kg, 800kg, 1000kg, 1250kg

Provedeni oznacuje modifikacni strukturu a odlisné technické parametry vytahového
stroje (nosnost, otacky, vykon, apod.).



1.4 Normy

Titul

CSN/EN

Titul

CSN/EN

Tocivé elektrické
stroje — ¢ast 1 (1997):

CSN EN 60 034-1

Elektromagneticka
kompatibilita —
Vseobecna norma
tykajici se odolnosti.

CSN EN 50 082-1

Jmenovité udaje a Cast prvni (1994):

vlastnosti Prostory obytné,
obchodni a lehkého
pramyslu.

Tocivé elektricke Elektromggnetlcka
kompatibilita.

stroje — ¢ast 5 (1997):
Stupné ochrany
krytem to¢ivych
elektrickych stroju

CSN EN 60 034-5

Vseobecna norma
tykajici se vyzafovani.
Cast 2 (1996):
Primyslové prostiedi

CSN EN 50 081-2

Tocivé elektrické
stroje — ¢ast 6 (1995):

CSN EN 60 034-6

Bezpecnostni predpisy
pro konstrukci a
montadz osobnich a
nakladnich a malych

CSN EN 81-1

(ZI%UEZ?)’ chlazeni nakladnich vytahd.
Cast 1 (1993):
Elektrické vytahy
Bezpecnost
elektrickych

Tocivé elektrické
stroje — ¢ast 9 (1999):

CSN EN 60 034-9

spotfebict pro
domacnost a podobné

CSN EN 60 335-1

Mezni hodnoty hluku acely. Cést 1 (1997):
Vseobecné pozadavky

Elektromagneticka y -

kompatibilita — Bezpecnost strojnich

Vseobecnd norma
tykajici se odolnosti —
Cast 2 (1997):
Primyslové prostiedi

CSN EN 50 082-2

zafizeni. Elektricka
zatizeni pracovnich
stroji. Cést 1 (1995):
Vseobecné pozadavky

CSN EN 60 204-1

Elektromagneticka
kompatibilita.
Vseobecnd norma
tykajici se vyzarovani.
Cast prvni (1994):
Prostory obytné,
obchodni a lehkého
pramyslu

CSN EN 50 081-1

Bezpecnostni predpisy
pro konstrukci a
montaz vytahi.

Cast 1 (1999):
Elektrické vytahy

CSN EN 81-1




1.5 Piktogramy

Bezpecnostni pokyny jsou vyobrazeny v podobé piktogrami, jejichz vyznam je
nasledujici:

Elektrické napéti
Varuje pfed bezprostfednim hrozicim nebezpecim elektrického napéti.

Pii nedodrzeni nastava smrt nebo zranéni.

ViSeobecné nebezpeci
Varuje pfed moZnou nebezpe¢nou situaci a nabada k opatrnosti.

Pii nedodrzeni by mohla nasledovat smrt nebo zranéni.

Stop

Varuje pfed moZnymi Skodami.

Pfi nedodrzeni miize nasledovat poskozeni pohonu nebo jeho okoli.

Informace

Popisuje uzitecny tip, ktery miize zlepsit vlastnosti pohonu.

=epp




2. Bezpecnostni pokyny

2.1 VSeobecné

Veskeré prace, které zahrnuji planovani, projekt, instalaci, provozni zkouSky a
provadéni tdrzby,smi provadét pouze kvalifikovany persondl. Personal musi byt pro
praci vyskolen, seznamen se vSemi predpisy, které se vztahuji k dané problematice a
musi mit dostatecné znalosti o konstrukci vytaht.

Katalog neslouzi jako navod a nesmi byt k témto
uceliiom pouzivan!!!

Je nutné dodrzovat ptedpisy tykajici se provozu a prohlidek v souladu s
platnymi bezpecnostnimi ptedpisy jako CSN EN 81-1 a dal§i zavazné
pozadavky

Za volbu vhodného vytahového stroje a spravné provedeni montaZze je zodpovédny
dodavatel vytahu. Za provadéni kontrol a udrzbu je zodpovédny provozovatel.
Vyrobce vytahového stroje nemilze prevzit jakoukoliv zodpovédnost za Skody
zpusobené nespravnou manipulaci, nedovolenym provozem nebo ukony, které nejsou
v souladu s t€émito pokyny pro provoz.

>

Po instalaci stroje je nezbytné zkontrolovat spravnou funkci stroje
véetné brzd.

Opravy muze provadét pouze vyrobce nebo autorizovana opravna.

Neodborné zasahy, demontdZze a manipulace mohou mit za nasledek
zranéni osob a poskozeni majetku.

Motor nesmi byt pfipojen piimo na sit’, ale smi byt provozovan pouze
pomoci vhodného ménice kmitoctu.

Na vnéjsSim povrchu motoru nebo brzd se za provozu mohou
vyskytnout vyssi teploty, proto se téchto ¢asti nesmi dotykat zaddné
prvky a materialy citlivé na teplotu.

Brzdy stroje jsou navrzeny jako klidové a nesmi byt pouzivany k
zastaveni stroje. Zastaveni stoje musi zajistit motor ve spolupréci s
méni¢em. Vyjimku predstavuje nouzové zastaveni, kdy brzdy tuto
funkei plni.

Na svorkdch ve svorkovnici se béhem provozu mohou vyskytnout
vysokd napéti.



Krytovéani rotujici lanovnice ve smyslu &l. 9.7.1 CSN EN 81-1 neni
predmétem dodéavky. Toto provadi firma dodavajici vytah.

Vypocet poctu nosnych lan a vypocet trakce neni predmétem dodavky,
to provadi konstruktér vytahu. Vypocet se miize provadét dle piilohy
,M“a N“vnormé CSN EN 81-1. Rozméry lanové drazky viz. str. 17
tohoto katalogu.

2.2 Pracovni podminky

Stroje jsou ur€eny pro praci v mirném klimatu, umisténi ve strojovné vytahu pfipadné
ve vytahové Sachtg.

V zadném pripadé neni pripustné, aby byl vytahovy stroj vystaven ucinkim
venkovniho prostredi.

Vlivy prostiedi:

>
>

Teplota okolniho vzduchu -25 az +40° C

nadmoftska vyska do 1000 m , pro vysky vétsi nez 1000 m musi byt
moment motoru redukovan o 0,5 % na kazdych 100 m nadmotské
vysky

relativni vlhkost vzduchu do 65 % pii +45°C, do 90 % pti +20°C

okolni vzduch neobsahuje neobvyklé mnozstvi prachu, agresivnich
nebo korozitvornych latek nebo plynt



3. Popis vyrobku

3.1 Kompletni stroj

Vytahové stroje typové ftady NL 4xxxx jsou feSeny jako pomalubézné
vysokomomentové bezptevodové servomotory s vnéjSim rotorem. Vné&jsi rotor je
soucasn¢ opatifen lanovnici a celkové zatiZzeni stroje je zachyceno z obou stran
lanovnice do nosného rdmu pomoci §titd, lozisek a stojin.

Stator motoru je uloZen uvnit stroje na htideli ve stojinach ramu. Na rdmu stroje jsou
pfipevnény dv€ na sobé nezavislé elektromagnetické brzdy. Pro fizeni motoru a
provozu vytahu je stroj vybaven snimacem otacek, ktery je zabudovan ve stroji a
vyveden do datové svorkovnice.

3.2 Rotor a lanovnice

Vné&jsi rotor je vyroben z konstrukéni oceli. Vnéjsi strany rotoru je sou€asné vyuzito
jako lanovnice. Lanové drazky jsou kruhové s podiezanim pro lano primér 10 mm
(8 mm), primér lanovnice je 400 mm. Stroje 1ze objednat s vymé&nnou lanovnici, ktera
je vyrobena z vysoce pevné tvarné litiny. Primér lanovnice je 430 mm.

3.3 Stator

Svazek statoru je ulozen na htideli. Vlastni vinuti je tfifazové a je vyvedeno do silové
svorkovnice. Pouzit¢ materidly vyhovuji tepelné izolacni tfidé H(mezni teplota
180°C). V ¢ele vinuti je zabudovan termistor, teplota 155°C (téida F), jehoZ vyvody
jsou v silové svorkovnici.

3.4 Ram

Vlastni motor s lanovnici je ulozen v ramu, ktery slouzi k zachyceni vSech ptisobicich
sil na stroj. Zakladova deska ramu z konstruk¢ni oceli je osazena dvéma stojinami.

3.5 Brzdy

Kazdy stroj je osazen dvéma na sobé nezavislymi brzdami, z nichz kazda je schopna
samostatné zachytit moment rovnajici se minimalné¢ hodnoté momentu jmenovitého.
Brzdného momentu se docili plisobenim tlaku pruzin (brzdné sily) na povrch rotoru.
Je-li vinuti brzdy pod napétim, je brzda odbrzdéna. Vinuti brzd lze provést pro rtzné
hodnoty napéti, které je nutno upfesnit v objednavce ( nejcastéji 207 / 104 V=,
ptipadné 48 /24 V = nebo 103 / 52 V =). Vyssi hodnota napéti se pouzije pouze pro
odbrzdéni (dvoucestné usmérnéni) a ndsledné se zajisti napéjeni jednocestné
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usmérnénym proudem, aby nedoSlo k tepelnému pietizeni civky brzdy. Brzdy jsou
dale vybaveny mikrospinaci pro kontrolu polohy odbrzdéného stavu.

3.6 Snimac polohy a otacek

Motory jsou standardné vybaveny enkodérem SRS 50 firmy SICK STEGMANN. Na
objednavku lze vybavit snimac¢em ECN 1313 firmy HEIDENHAIN. Kabel cidla je
vyveden do datové svorkovnice.

3.7 Zartizeni pro rucni vyprostovani

Stroje 1ze objednat v provedeni, které umozni rucni vyprostovani. Vénec vyménné
lanovnice je opatfen evolventnim ozubenim. Do tohoto ozubeni lze pomoci ru¢niho
kola pfes pruzinu zatlaCit pastorek a po predchdzejicim odbrzdéni je mozno otacet
lanovnici v pozadovaném sméru. Tuto ¢innost musi zajistovat nejméné 2 osoby. Na
ruc¢nim kole je zabudovan bezpecnostni spinac, ktery rozpoji bezpecnostni obvod pii
stlaceni pruziny ve sméru do zabéru s véncem lanovnice.

3.8 Svorkovnice

Svorkovnice jsou opatfeny dvéma svorkovnicovymi skiinkami:

>  Silova svorkovnice

Maximalni priifez pripojovanych vodi&t je 2,5 mm®. Obsahuje svorky
pro napdjeni z ménicu, tj. svorky 1, 2, 3, 4, doporuceny kabel
Olfex 110 CY, 4 vodi¢e, pramér 2,5 mm® a také svorky pro tepelné
jisténi, napajeni brzd a svorky pro pfipojeni mikrospinacti na brzdéch.
Schéma ptipojeni motoru a brzd viz kapitola 6.6 (strana 22).

>  Datova svorkovnice

Standardné jsou motory vybaveny snimacem SICK STEGMANN
SRS 50 a zapojeni je ziejmé ze schématu viz kapitola 6.6. Doporuceny
kabel pro ptipojeni UNITRONIC CY PiDY(TP)4x2x0,25.



4. Uvedeni do provozu

4.1 Montaz

Stroje mohou byt instalovany pouze za dodrzeni bezpecnostnich podminek
viz kapitola 2.

Pted instalaci zkontrolujte vypoctem dovolené zatizeni zdkladového ramu, nosné
konzoly, rostu a kotevnich Sroubtli. Zodpovida projektant vytahu.

Doporucuje se ulozit vytahovy stroj na pruzny ¢len z divodu zamezeni pienosu
ptipadnych rusivych vlivii do vytahové Sachty. Toto musi byt feSeno v ramci projektu
vytahu.

Stroje jsou uréeny pro zatiZeni plisobici ve sméru dola ptipadné nahoru.

Zatizeni stroje nesmi prekroc¢it maximalni dovolenou hodnotu stanovenou vyrobcem.

4.2 Elektrické pripojeni

»  Prace smi provadét pouze osoba s prislusnou kvalifikaci.

Zapojeni je ziejmé ze schémat, ktera jsou na vnitinich stranach vik
svorkovnic. Pro spojeni motoru s méni¢em je nutno pouzit stinéné
kabely. Doporuéeny silovy kabel Olflex 110 CY, 4 vodite. Datovy
kabel UNITRONIC CY PiDY(TP)4x2x0,25.

»  Pred zalanovanim je nutno ovéfit, zda bylo provedeno pfislusnym
méni¢em odméteni uchylky rotoru motoru a snimace polohy. Toto Ize
provést pouze bez lan ve volném stavu. U vyrobce stroju je na zkusebné
provadéno toto méfeni v piipadech, kdy je zndm z objednavky typ
ménice. EM  Brno provadi toto méfeni s méni¢i CONTROL
TECHNIQUES a OMRON. V téchto ptipadech je v datové svorkovnici
vlozen zaznam s udaji, které je nutno naprogramovat do ménice

4.3 Pripojeni brzd

Brzdy se ptipojuji ve spole¢né svorkovnici pro napéjeni motoru. Brzdy jsou napdjeny
stejnosmérnym proudem podle odstavce 3.5.

»> Je tieba zajistit, aby spinani brzd za bézného provozu bylo provadéno
na stfidavé stran¢ (ptfed vstupem do usmériiovace). V tomto piipadé
jsou brzdy méné hlu¢né.

» Pro nouzové brzdéni a revizni jizdu se musi brzdy spinat na
stejnosmerné stran¢ za usmernovacem. V tomto ptipad¢ jsou brzdy 6

24
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Vinuti brzd musi byt chranéno proti poskozeni piepétim varistory
(hodnota odpovidajici napédjeni 207 V =), zajiStuje odbératel.

U brzd celistovych od vyrobce EM Brno je nutno ptfed uvedenim do
provozu zkontrolovat, zda paka ru¢niho odbrzdéni méa na konci v
zabrzdéném stavu (bez napéti) vuli 5 az 10 mm. Tato vile je nastavena
u vyrobce. Pokud doslo béhem dopravy nebo pii manipulaci ke zméné,
je nutno provést nastaveni podle odstavce 5.3 Kontrola brzd a jejich
serizeni. Pdka nesmi byt bez minimalni viile Smm.

Brzda by neméla dostatecny moment. Pfi velké vili v zabrzdéném
stavu by byla nutna velka draha paky pro odbrzdéni. Toto se netyka
stroja NL 41250 , které maji kotoucové brzdy a tyto jsou pevné
nastaveny u vyrobce.

Dale je nutno pfipojit vyvody mikrospinact pro kontrolu odbrzdéného
stavu a u velikosti stroji NL 40630, 40800 a 41000 sefidit nastavenim
jejich polohy spravnou funkci vypinacich kontakta.

Informace ke kotouCovym brzdam pro velikost NL 41250 jsou v
ptiloze v navodu vyrobce.
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5. Provoz a udrzba

5.1 VSeobecné

Provozovatel vytahu je povinen pifisné¢ dodrZzovat predpisy tykajici se
provozu, udrzby a prohlidek v souladu s platnymi bezpe¢nostnimi pfedpisy
pro konstrukci vytaht, jako je CSN EN 81-1 a jiné relevantni predpisy.

5.2 Intervaly udrzby

Vlastni vytahovy stroj je bezptevodovy, udrzba je omezena na nasledujici ¢innosti a
kontroly:

»  kontrola znecisténi, zejména plochy pod brzdovymi celistmi musi byt
Cisté a suché, dale nesmi dojit ke vnikdni maziva ani cizich Castic
vétracimi otvory do motoru

kontrola brzd

kontrola upevnéni k zakladovému ramu

kontrola lanovnice

kontrola celkového stavu(hluk, kabely, Sroubové spoje)

Interval vyse uvedenych kontrol je podle CSN 27 4002 a CSN 27 4007 pti kazdé
prohlidce vytahu.

YV VYV

5.3 Kontrola brzd a jejich sefizeni

Kotoucové brzdy u stroji NL 41250 (vyrobce f. MAYR, nebo f. WARNER
ELECTRIC) se obsluhuji podle navodu v pftiloze.

Brzdy celistové (vyrobce EM Brno) vyzaduji nasledujici kontroly a setizeni:

»  Pii kazdé prohlidce zkontrolovat velikost vzduchové mezery, ktera smi
byt nejvyse 0,5mm. Privodnim jevem vét§i mezery je zvySeny hluk pfi
zabrzdéni.

Postup pfi sefizeni mezery:

Uvolnéte ptipeviiovaci Srouby M8 o polovinu otacky, do mezery mezi téleso

s civkou a kotvu brzdy vlozte mérku tl. 0,35 mm. Otdenim vodiciho

pouzdra (otvor klice 19 mm) upravte mezeru, aby mérka neméla vili, ale §la

suvn¢ vytdhnout. Toto provedte u vSech Sroubti M8. Potom dotdhnéte

upevilovaci Srouby a zkontrolujte velikost mezery, kterda by méla byt
0,30 = 0,05 mm. V ptipadé potieby postup opakujte.

-12-



Je moZno serizovat vidy pouze jednu brzdu, aby druha byla plné ve
funkeci!!!

Péka ru¢niho odbrzdéni musi mit v zabrzdéném stavu (civka bez napéti) vili
5 az 10 mm. Sefizuje se pomoci matice a kontramatice M12, kterou
je nutno po sefizeni dobre dotahnout.

»  Mikrospinace se nastavuji v piipad¢ Spatné funkce podle bodu 4.3

PORUCHY BRZDY
PORUCHA MOZNA PRICINA ODSTRANENI
Nizké spinaci napéti Nastavit napéti
PteruSena dodavka napdjeni Provétit a obnovit napéjent
Brzdu nelze odbrzdit | Velk4 mezera Nastavit podle bodu 5.3
Nefunkéni civka Vymeénit brzdu a znovu nastavit
Ptili§ mala vile Nastavit podle 5.3
Mazivo na tecich plochach Ocistit a odmastit

Ve vypnutém stavu je na civce
napéti

Brzdu nelze zabrzdit Provéfit a opravit napajeni

Péka ru¢niho odbrzdéni nema vili | Setidit podle bodu 5.3

Péka ruéniho odbrzdéni neni

A Seridit
spravn¢ nastavena
Brzda pracuje y . )
nedostate&né Spatné nastaveni mikrospinace Obnovit nastaveni
Nizké brzdné napéti Nastavit napéti (ptitah/provoz)

-13-



5.4 Lanovnice a jeji pripadna vyména

Zakladni provedeni stroji NL ma lanovnici spole¢nou s rotorem. U téchto stroji je
nutno zvlasté¢ dbat, aby jednotlivd lana byla zatiZena rovnomérnég. U stroji s touto
lanovnici nelze provadét jeji vyménu na vytahu, ale jen ve vyrobnim zavodé. Stroje
vyrabéné od 2. pololeti 2006 jsou na objedndvku vyrobeny s vyménnou lanovnici.

Postup vymény lanovnice:

epb =

Vyvéste vytah, aby se lana nedotykala stroje ani jeho ¢asti.
Pomoci klinti podloZte rotor (ne v misté lanovnice).

Ze spodni casti zakladové desky a stojiny na stran¢ lanovych drazek
vysroubujte 4 Srouby.

Lehkvm poklepem stahnéte stojinu z loZiska a kolika v zakladové
desce (rovhomérné nahore i dole !!!).

Vysroubujte 12 Sroubit M10 z ¢ela lanovnice a rotoru.

Pomoci 3 Sroubu a odtlacovacich zavitu v lanovnici stdhnéte lanovnici.

Postup montaZe lanovnice:

Y

A\

A\

opb =

Pro natazeni nové lanovnice se pouzije minimalné 3 svornikd (po 120°)
s dlouhym zavitem zasroubovanych do zavitd M10 v rotoru.

Piivodni Srouby lanovnice (12ks M10x40) nezaméiujte, jsou
vysokopevnostni (K12) a pouzijte konstrukéni lepidlo pro Srouby pied
jejich montazi (napt. LOCTITE 243) a utdhnéte momentem 50+2 Nm.

Na koliky a lozisko (rovné!) nasad’te stojinu a poklepem
s postupnvm dotahovanim Sroubu ji upevnéte — Stojina nesmi
krizit loZisko !!!

Srouby (4ks M14x40) jsou opdt vysokopevnostni a nesmi byt
vyménény (pouzijte konstrukéni lepidlo vysSi pevnosti pro jejich
zajisténi napt. LOCTITE 243) a utdhnéte momentem 140+5 Nm.

U vSech Sroubovych spoju je nutno pouzit rovnéz pivodni zajistovaci podlozky
pod hlavy Sroubi.
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5.5 Loziska

Loziska vytahového stroje jsou uzaviend s tukovou naplni pro celou dobu jejich
zivotnosti. Loziska nevyzaduji udrzbu, pouze pii prohlidkach se sleduje, zda nenartista
hlu¢nost. Vyménu lozisek pii opravach mize provadét pouze vyrobce nebo schvaleny
servisni podnik.

5.6 Seznam nahradnich dila

Stroj ma minimalni naroky na udrzbu. Piipadné nahradni dily se tykaji pouze vyménné
lanovnice a ndhradni brzdy.

Vyménu enkodéru a lozisek smi provadet pouze vyrobce, nebo vyrobcem schvaleny
servis.

-15-



6. Technickeé udaje

6.1 Technické parametry vytahovych stroji rady NL4xxxx

Typ lanového stroje NL40630 | NL40800 | NL41000 | NL41250
Primér lanovnice [mm] | 400/430 | 400/430 | 400/430 | 400/430
Max. zatizeni [kN] 30 30 40 40
Moment [Nm ] 355 450 550 690
Hmotnost [kg] 240 280 320 380
Nosnost [keg] 320 400 500 630
Otacky ~ [min’' ] 48 48 48 48
= | Vykon [kW ] 1,8 2,3 2,8 3,5
:g Rychlqst
g E;:;l‘:scte [ms] o 1,0 1,0 1,0
— klece [m/s]
Nosnost [kg] 630 800 1 000 1250
Otacky [ min™ ] 95 95 95 95
= | Vykon [ kW ] 3,5 45 5,6 6,9
§ E?S\lzlr(l)iscte [ms] | 20 2,0 2,0 2,0
g | o sy |10 1,0 1,0 1,0

6.2 Hodnoty vykonii a proudii vytahovych stroju rady NL4xxxx

TYP NL 40630 | NL 40800 | NL 41000 | NL 41250
rychlost lanovnice [ m/s ]
otaky lanovnice [ min™ ] proud / vykon / ptikon
lanovnice 9400 lanovnice [A]/ [kW]/[kW]
mm 9430 mm
0,63/30 0,63/28 | 5,3/1,4/2,9 | 5,7/1,7/3,1 | 6,7/2,1/4,1 | 8,4/2,6/5,2
1,0/48 1,0/45 6,2/1,8/3,3 | 6,5/2,3/3,7 | 8,2/2,8/4,9 | 10,2/3,5/5,6
1,25/60 1,25/56 7,0/2,3/3,7 | 8,0/2,8/4,1 | 9,0/3,5/5,4 | 11,8/4,4/7,1
2,0/95 2,0/89 9,4/3,5/5,1 | 11,8/4,5/5,9 | 13,0/5,6/7,1 | 17,0/6,9/9,0
3,2/152 3,2/142 | 13,5/5,7/7,1 | 16,5/7,2/8,6 | 19,5/8,8/10,9 | 24,0/11/14,1
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6.3 Rozméry lanovych drazek

> Lano o pruméru @ =10 mm

VSECHNY NEKOTOVANE HRANY SRAZENY Q,5x45°

> Lano o pruméru © =8 mm

+0,1
6]

s
0,8

<
NES
A

=[0.3[]
VSECHNY NEKOTOVANE HRANY SRAZENY 0,5x45
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6.4 Rozméry stroju Fady NL4xxxx BEZ VYMENNE LANOVNICE

>  Vytahovy stroj NL40630, NL40800, NL41000

R+2
‘ (0sa zatfzenT / load axis)
C
l 1O O]
?10 | "
(28) === o
1
[ i ] L
O O i B
[6)
o , o
_ © _ )
< Y
O O O g | B
BT i Qo0 © o ©® o~
oL E M
F
H O
» Vytahovy stroj NL41250
550
C
10
(28)
— ([© O]
s
I ol
<
—
8
o U
|
= . 4
R+2
oL (osa zatizent / load axis) M K
F N
H 0
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TYP A C D | E F G| H| K| L | M| |N [0) P
NL40630 | 440 | 420 | 510 | 31 | 255|240 | 351 | 25 | 22 | 315 | 365 | 661 | 570
NL40800 | 440 | 445 | 510 | 31 | 280 | 240 | 376 | 25 | 22 | 315 | 365 | 661 | 570
NL41000 | 440 | 470 | 510 | 31 | 305|240 | 401 | 25 | 22 | 315 | 365 | 661 | 570
NL41250 | 500 | 533 | 537 | 30 | 330 | 300 | 430 | 25 | 22 | 315 | 365 | 656 | 562

R+2
(osa zatiZeni)
méteno v poloviné vzdéalenosti mezi prvni a
posledni lanovou drazkou

NL 40630 | NL 40800 | NL 41000 | NL 41250
10/4/12,5 236,0 - - -
10/5/12,5 - 254,5 - -
10/6/12,5 - - 273.,5 -
10/7/12,5 - - - 292,0
10/3/17 237,5 - - -
10/4/17 - 2540 - -
10/5/17 - - - 293,5

Zpusob znaceni lanovnice

Piiklad znaceni lanovnice:

primér lana 10 mm

10/5/12,5

pocet lanovych drazek 5

\/

rozte¢ lanovych drazek 12,5 mm
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6.5 Rozméry stroji fady NL4xxxx S VYMENNOU LANOVNICI

> Vytahovy stroj NL40630, NL40800, NL41000

RE2
390
vo |
(28) ==
S __
N7
H° il

633
)
‘u m
O
P

1 :©00©00o00: ]

[

568
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TYP
NL40630 | NL40800 | NL41000 | NL41250
A 470 470 470 515
C 421 446 471 534
D 525 525 525 537
E 31 31 31 31
F 255 280 305 330
G 255 255 255 300
H 363 388 413 438
K 25 25 25 25
L 22 22 22 22
M 315 315 315 315
N 365 365 365 365
(0) 661 661 661 656
P 582 582 582 562
S 510 535 560 585
Rt2
(osa zatizeni)
méteno v poloviné vzdalenosti mezi prvni a
posledni lanovou drazkou
NL 40630 | NL 40800 | NL 41000 | NL 41250
8/4/12,5 262,0 287,0
% § 10/4/12,5 262,0 287,0
Q< |10/5/12,5 255,5 280,5
=2 [10/3/17 263,5 288,5
10/4/17 255,0 280,0
10/5/12,5 - - 305,5 3335
= S |10/6/12,5 - - 288,5 324,5
(qV]
3 g |10/7/12,5 - - 293,0 318,0
-
z EI 10/5/17 - - 296,5 321,5
10/6/17 - - 288,0 313,0

Zpisob znaceni lanovnice

Znaceni lanovnice je stejné jako v piipadé stroje bez vyménné lanovnice.
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6.6 Schéma zapojeni ve svorkovnici

SICK (STEGMANN) SRS 50

/ datova svorkovnice + silova svorkovnice /

SIGNAL TERMINAL BOARD MOTOR TERMINAL BOARD
aoB7R/A155§/— MICROSWITCH
103/50V=> CONNECTION
x 48/24V=) - w
o = L ()
= 2 £ Ed
g g e T s &
1 2|1 31456 8 |9 |10 11]12 T 4 E
1 2 3 4 5 6 7 8 S |10 11|12 @ s [ [
1le|3|4|s|e|7|8|c|w|n|2|13]14]15
E E E @ 1 2 3 4 S5 6 7 8 9 |10|11|12|13]|14]15
U Vv w @ Tt T Q@ ® @ @
1 white (bila) 8 yellow (zluta) = "R o
2 grey (Seda) 9 screen (stinéni) g 3 = <>r a i <>r a i
5 green (zelend) 10 blue (modré) 2 2 3 NS NSS
=4 2 = ™~ ~ O
6 brown (hnédé) 12 red (rudd) g = 3 S QST
7 pink (rtizovéa) = F F
HEIDENHAIN ECN 1313
/ datovy konektor + silova svorkovnice /
SIGNAL CONNECTOR MOTOR TERMINAL BOARD
aoB7R/A155\S/— MICROSWITCH
103750V => CONNECTION
x 48/24V=) - w
o = L ()
= 4 = =
-
BLUE 1 SV SENS, g % I z £ %
SILVER 2 HOUSING s G =
N H -
WHITE 4 0V SENS, v
_ : _
- s - )
BROWN-GREEN | 7 5V Up
ey S oL 1le|3|4|s|e|7]|8|9|w|it|la]13|14]15
e o tlalalals]el7|8]o]w|u]we]iz|ialis
BLUE-BLACK 12 B+ K2
RED-BLACK 13 B- K2 L
GREY 12 DATA
GREEN-BLACK | 15 A+ K1 u v w T T2 0 ® 0 0
YELLOW-BLACK| 16 A= KT = iha una
PINK 17 DATA E g . ia > <>r5>
g B 3 2ry 2pN
X = E Ros  Rog
E- - CERIE LA
) z B
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7. Obchodni udaje

7.1 Udaje poti-ebné pro objednavku

A\

Nosnost

Lanovani

Rychlost klece

Lanovnice (pevna nebo vyménnd, piednostné vyménna)

Rozte¢ drazek (12,5 nebo 17 mm)

Primér lana (10 nebo 8 mm)

Brzda (ptednostné 207/104 V DC, na objednavku 48/24, 103/52 V DC)
Rucéni vyprostovani ( ano nebo ne)

Pocet kust

Predpokladany typ pouzitého ménice

YV V.V V V V V V V VY

Termin dodani

7.2 Vyrobce

EM BI’IIO S. I'. 0. Tel.: +420 548 427 411

Fax.: +420 548 216 336
Jilkova 124, 615 32 Brno E-mail: ou@embrno.cz

Internet: www.embrno.cz

Ceska republika

Firma je zapsana v obchodnim rejstiiku
Krajského soudu v Brné, oddil C,
vlozka 22666, den zapisu 13.5.1996.

The firm is registered in the
Commercial Register of the Regional
Court in Brno, section C, insert 22666,
date 13.5.1996.

VYROBCE SI VYHRAZUJE PRAVO TECHNICKYCH ZMEN
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8. Certifikaty

Strojirensky zkuebni dstav, s. p.
TI - technick4 inspekce
akreditovany inspekeni orgén ¢&. 4008
Hudcova 56b, 621 00 Brno
tel.: 541 120 111 fax: 541 211 225 14008

Cj.: 3065/06/0321/6.3/2

EM Bmo s.r.o.
Jilkova 1537/124
61532 Bmo

INSPEKCNIi CERTIFIKAT
ev. & I-63-008§!06!ZZFI‘

vydany na zékladg IP ¢. 02 a Inspek&nf zpravy &.: 3065/06/0321/6.3/1 ze dne 11. prosince 2006 podle § 10 odst. 1

pism. b) zékona &. 22/1997 Sb. o technickych po¥adaveich na vyrobky a o zmé&nt a doplnéni nékterych zékond, ve
znénf platnych pfedpisd a na z4klad& Vageho pozadavku, ve smyslu CSN EN ISO/IEC 17020 pro:

- technickou dokumentaci
- technické proveden{

;' technického zatizeni: bezpfevodovy vytahovy stroj (zdvihac{ zafizenf)
' Nizev: T TEE Begprevodovd vitahovy stroj MEZOLIFT
- Typ: NL 40630
Zéakladni technicka data:

Nosnost: 320 kg

Rychlost zdvihu klece: 0,63, 1,0, 1,25, 2,0, 32m/s

Potet otaZek stroje pro lanovnici & 400 mm: 30, 48, 60, 95, 152 ot/min.

Potet otdZek stroje pro lanovnici @ 430 mm: 28, 45, 56, 89, 142 ot/min.

Vykon: 14 18 23 35 57 kW

Jmenovity proud: _ 33 6270 94 135A

Max. zatiZeni: “TeE. o 30KkN

MaX. moment: e - 355Nm

Pohon: elektricky - trak&ni

Vyrobee: EM Bmo s.r.0., Jilkova 1537/124, 615 00 Bro-Zidenice, IC: 64507301

Na podkladé Inspek&ntho nalezu vySe uvedené Inspekeni zprdvy se osvEdiuje, Ze predvedeny vzor
bezpfevodového vytahového stroje je ve shodé s poZadavky technickych predpist, které se na ngho vztahuji.

Inspekenf certifikét se vydava jako podklad pro vydnf ES prohlaseni o shod& vyrobcem.

ES prohléSeni o shod& bude obsahovat eviden&ni &islo Inspekéniho certifikdtu osvEdieného vzoru a bude potvrzeno
zplnomocnénou osobou vyrobce.

Rozsah posouzené technické dokumentace a pripadné podminky platnosti Inspek&niho certifikatu jsou uvedeny
v zavéru Inspekeni zprévy &j.: 3065/06/0321/6.3/1 ze dne 11, prosince 2006. ;

Inspek&ni certifikit je n nosny!
V Brné dne 11. prosince 2006

Ing."Petr MAR
feditel pro inspekéni &

Tento Inspekeni certifikit ma 1 stranu
Tento Inspekeni certifikat nahrazuje Inspekeni certifikét ev.&. 1-63-0078/06//ZZ/T ze dne 18. Hjna 2006
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Strojirensky zkuSebni dstav, s. p.
TI - technick4 inspekce
akreditovany inspekéni organ &. 4008
Hudcova 56b, 621 00 Brno ; )

tel.: 541 120 111 fax: 541 211 225 1 4008

Cj.: 3065/06/0321/6.3/3 ' EM Brno s.r.0.

Jilkova 1537/124
61532 Bmo

INSPEKCNi CERTIFIKAT
ev. & 1-63-0084/06/Z2/T

vydany na zikladg IP &. 02 a Inspekéni zpravy &j.: 3065/06/0321/6.3/1 ze dne 11. prosince 2006 podle § 10 odst. 1
pism. b) zikona &. 22/1997 Sb. o technickych poZadaveich na vyrobky a o zm&n# a doplnéni ngkterych zikond, ve
znéni platnych pfedpish a na zéklad Vaseho poZadavku, ve smyslu CSN EN ISO/IEC 17020 pro:

- technickou dokumentaci

- technické provedeni

- technického zafizeni: bezpfevodovy vytahovy stroj (zdvihaci zafizeni)
T .

-Nizey: - BezpFevadovy vitahov§ stroj MEZOLIFT
- Typ: NL 40800
Zakladni technick4 data:

Nosnost: 400 kg
Rychlost zdvihu klece: 0,63, 1,0, 1,25, 2,0, 3,2 m/s
Potet otalek stroje pro lanovnici 400 mm: 30, 48, 60, 95, 152 ot/min.
Polet otélek stroje pro lanovnici @ 430 mm: 28, 45, 56, 89, 142 ot/min.
Vykon: 1,7 23 28 45 72 kW
Jmenovity proud: 57 65 80 11,8 165A

| Max. zatiZeni: 30kN .

1 Max. moment; 450Nm - =

-1 Pohon: elektricky - trak&ni -
Vyrobce: EM Brmo s.r.0., Jilkova 1537/124, 615 00 Brno-Zidenice, IC: 64507301

Na podkladé Inspek&nfho nédlezu vy3e uvedené Inspekéni zprdvy se osv&diuje, %e pfedvedeny vzor
bezptevodového vytahového stroje je ve shod€ s poZadavky technickych predpisd, které se na ného vztahuji.

Inspekeni certifikat se vydava jako podklad pro vydéni ES prohl4Seni o shod& vyrobcem.

ES prohlSeni o shod& bude obsahovat evidentni &islo Inspekéniho certifikétu osvédéeného vzoru a bude potvrzeno
zplnomocnénou osobou vyrobce.

Rozsah posouzené technické dokumentace a ptipadné podminky platnosti Inspek&niho certifikitu jsou uvedeny
v zévéru Inspekéni zpravy &j.: 3065/06/0321/6.3/1 ze dne 11. prosince 2006.

Inspekéni certifikat je nepfenosny! .
V Brné dne 11. prosince 2006 '

Ing. Petr MARING
feditel pro inspekéni Einnost

Tento Inspekéni certifikat ma 1 stranu i
Tento Inspekeni certifikat nahrazuje Inspek&ni certifikat ev.&. 1-63-0079/06//ZZ/T ze dne 18. Fijna 2006
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Strojirensky zkuebnf éstav, s. p.
TI - technick4 inspekce
akreditovany inspekéni orgén &, 4008
Hudcova 56b, 621 00 Brno
tel.: 541 120 111 fax: 541 211 225

Cj.: 3065/06/0321/6.3/4

EM Bmo s.r.0.
Jilkova 1537/124
61532 Brno

INSPEKCNIi CERTIFIKAT
ev. &.: l-63-0085{06!ZZ.\‘T

vydany na zékladg IP &. 02 a Inspek&ni zprévy &j.: 3065/06/0321/6.3/1 ze dne 11. prosince 2006 podle § 10 odst. 1
pism. b) zdkona ¢&. 22/1997 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky a 0 zméné a doplnéni nékterych zékond, ve
znéni platnjch pfedpisti a na zéklad® Vaseho poZadavku, ve smyslu CSN EN ISO/IEC 17020 pro:

- technickou dokumentaci

- technické provedeni

. = technického zafizeni: bezpfevodovy vytahovy stroj (zdvihaci zafizenl)

BezpFevodovy v§tahovy stroj MEZOLIFT
yp: NL 41000
Zakladni technick4 data:

Nosnost: 500 kg
Rychlost zdvihu klece: 0,63, 1,0, 1,25, 2,0, 32 m/s
Polet otaZek stroje pro lanovnici 400 mm: 30, 48, 60, 95, 152 ot/min.
Podet otadek stroje pro lanovnici s 430 mm: 28, 45, 56, 89, 142 ot/min.
Vykon: 2,1 28 35 56 88 kW

. Jmenovity proud: 6,7 82 90 13,0 195A

* Max. zatiZeni: 4OKN E

* Max. moment: 550 Nm

Pohon: elektricky - trakéni

Vyrobce: EM Brmo s.r.0., Jilkova 1537/124, 615 00 Bro-Zidenice, IC: 64507301

Na podkladé Inspekénfho ndlezu vySe uvedené Inspekéni zprévy se osvédtuje, Ze pfedvedeny vzor
bezpfevodového vytahového stroje je ve shod& s poZadavky technickych predpist, které se na n¢ho vztahuji.

Inspekéni certifikét se vydavé jako podklad pro vydéni ES prohla%en o shodé vyrobcem.

ES prohlaSeni o shod& bude obsahovat eviden&ni &islo Inspekéniho certifikitu osvédteného vzoru a bude potvrzeno
zplnomocn&nou osobou vyrobce.

Rozsah posouzené technické dokumentace a pfipadné podminky platnosti Inspekéniho certifikdtu jsou uvedeny
v zavéru Inspekeni zprévy &j.: 3065/06/0321/6.3/1 ze dne 11. prosince 2006.
/)

Inspeken{ certifikét je nepfenosny!
'V Bmné dne 11. prosince 2006 . /
Ing. Petr MARI (é’L
feditel pro inspekéni éir} 0s

Tento Inspekéni certifikdt ma 1 stranu ’
Tento Inspeké&ni.certifikdt nahrazuje Inspekéni certifikat ev.&. 1-63-0080/06//ZZ/T ze dne 18. tijna 2006
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Strojirensky zkulebni tistav, s. p.
TI - technicks inspekce
akreditovany inspekéni orgdn & 4008
Hudcova 56b, 621 00 Brno : o
tel.: 541 120 111 fax: 541 211 225 1 4008

Cj.: 3065/06/0321/6.3/5

EM Bmo s.r.o.
Jilkova 1537/124
61532 Bmo

INSPEKCNI CERTIFIKAT
ev. &.: 1-63-0086/06/ZZ/T

vydany na zéklad IP &. 02 a Inspek&ni zpravy &j.: 3065/06/0321/6.3/1 ze dne 11. prosince 2006 podle § 10 odst. 1
pism. b) zékona &. 22/1997 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky a 0 zm&né a doplnéni nékterych zakond, ve
znéni platnych predpist a na z4klad® VaSeho poZadavku, ve smyslu CSN EN ISO/IEC 17020 pro:

- technickou dokumentaci
- technické provedeni

itechnického zafizeni: bezpfevodovy vytahovy stroj (zdvihaci zatizenf)

‘- Nazev: Bezpievodovy vytahovy stroj MEZOLIFT
- Typ: NL 41250
Zakladni technick4 data:
Nosnost: 630 kg
Rychlost zdvihu klece: 0,63, 1,0, 1,25, 2,0, 32m/s
Potet otacek stroje pro lanovnici 8 400 mm: 30, 48, 60, 95, 152 ot/min.
 Potet otagek stroje pro lanovnici @ 430 mm: 28, 45, 56, 89, 142 ot/min.
Vykon: 26 35 44 69 11,0kW
Jmenovity proud: 84 102 11,8 17,0 240A
}Max. zatiZen: 40 kN
Max. moment: 690 Nm

Pohon: elektricky - trakéni
Vyrobce: EM Bmo s.r.o., Jilkova 1537/124, 615 00 Brno-Zidenice, IC: 64507301

Na podklad® Inspekiniho nilezu vyle uvedené Inspekéni zprévy se osv&dtuje, 2e piedvedeny vzor
bezpfevodového vytahového stroje je ve shod# s pozadavky technickych predpisd, které se na ného vztahujf.

Inspekéni certifikét se vydava jako podklad pro vydén{ ES prohladeni o shodé vyrobcem.

ES prohlaSenf o shod& bude obsahovat eviden#ni &islo Inspekeniho certifikatu osvédeného vzoru a bude potvrzeno
zplnomocnénou osobou vyrobce.

Rozsah posouzené technické dokumentace a pipadné podminky platnosti Inspekéniho certifikatu jsou uvedeny
v zaveru Inspekeni zprvy &j.: 3065/06/0321/6.3/1 ze dne 11. prosince 2006.

Inspe certifikat je nepfenosny!

V Brné dne 11. prosince 2006

Ing. Petr MARI
feditel pro inspeken 3i
Tento Inspek&ni certifikit ma 1 stranu ;

Tento Inspekeni certifikat nahrazuje Inspekéni certifikat evé 1-63-0085/06//ZZ/T ze dne 18. Fijna 2006
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