Navod pro obsluhu vytahovych stroji

NOVA RADA PRO LANA 6 a8 mm

fada NL 16....

rada NL 18....

fada NL24....

@ EM Brno s.r.o.
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1. VSeobecné

1.1 Vyrobce :

telefon :

fax :

e-mail :

EM Brno s.r.o.
Jilkova 124,
61532 Brno
Ceska republika

+420 548 427 411
+420 548 216 336
ou(@embrno.cz

Préavni forma : EM Brno s.r.0., spole¢nost zapsand v obchodnim rejstiiku vedeném Krajskym
soudem v Brné, oddil C, vlozka 22666

1.2 Piktogramy

Tento navod obsahuje bezpecnostni pokyny v podob¢ piktogramd, jejich vyznam je nésledujici:

Z=epp

Elektrické napéti

Varuje pied bezprosttednim hrozicim nebezpecim od elektrického napéti.
Pti nedodrZeni hrozi zranéni nebo i smrt

VSeobecné nebezpeci

Varuje pfed moznou nebezpecnou situaci a nabada k opatrnosti.
NedodrZeni mlize zpiisobit zranéni. nebo i smrt

Stop

Varuje pfed moznymi Skodami.

Nedodrzeni miiZze zptsobit poskozeni pohonu nebo jeho okoli.
Informace

Popisuje uzitecny tip, ktery mtize zlepsit vlastnosti pohonu

2. Bezpecnostni pokyny

2.1 VSeobecné

Veskeré prace, které zahrnuji planovani, projekt, instalaci, provozni zkousky a provadéni
udrzby,smi provadét pouze kvalifikovany persondl. Personal musi byt pro praci vySkolen, sezndmen
se vSemi predpisy, které se vztahuji k dané problematice a musi mit dostate¢né znalosti o konstrukci

vytaht.

Je nutné ptisn¢ dodrzovat ptedpisy tykajici se instalace, provozu, udrzby a
prohlidek v souladu s platnymi bezpe¢nostnimi piedpisy jako je zejména
NV ¢.27/2003 , CSN EN 81-1 v aktualnim znéni a dal$i zdvazné poZadavky.



Za volbu vhodného vytahového stroje a spravné provedeni montaze je zodpovédny dodavatel
vytahu. Za provadéni kontrol a udrzbu je zodpovédny provozovatel. Vyrobce vytahového stroje
nemuze prevzit jakoukoliv zodpovédnost za Skody zplisobené nespravnou manipulaci, nedovolenym
provozem nebo ukony, které nejsou v souladu s t€émito pokyny pro provoz.

A\
A

Po instalaci vytahového stroje je nezbytné zkontrolovat spravnou funkci stroje
véetné brzd.

Opravy vytahovych stroji mizZe provadét pouze vyrobce nebo jim autorizovana
opravna.

Neodborné zasahy, demontdze a manipulace na vytahovém stroji mohou mit za
nasledek i1 zranéni osob anebo poskozeni majetku.

Vytahovy stroj nesmi byt pfipojen piimo na sit’, ale smi byt provozovan pouze
pomoci vhodného a sefizeného ménice kmitoctu.

Na vnéjSim povrchu motoru nebo brzd se za provozu mohou vyskytnout vyssi
teploty, proto se téchto ¢asti nesmi dotykat zddné prvky a materidly citlivé na
teplotu.

Brzdy stroje jsou navrzeny jako klidové a nesmi byt pouzivany k zastaveni stroje.
Zastaveni stoje musi zajistit motor ve spolupraci s méni¢em. Vyjimku ptedstavuje
nouzové zastaveni, kdy brzdy tuto funkci plni.

Na svorkach ve svorkovnici se béhem provozu mohou vyskytnout nebezpecné
vysoké napéti.

Krytovani rotujici lanovnice ve smyslu ¢l. 9.7.1 CSN EN 81-1 neni pfedmétem
dodavky. Splnéni tohoto pozadavku zajistuje firma dodavajici vytah.

Vypocet poctu nosnych lan a vypocet trakce neni predmétem dodavky
vytahového stroje, ale zajistuje ho konstruktér vytahu. Vypocet se miize provadét
dle piilohy ,M*“ a ,,N“ normy CSN EN 81-1. Rozméry lanovych drazek jsou na
str. 11 tohoto navodu.

2.2 Pracovni podminky

Stroje jsou uréeny pro praci v uzaviené budoveé a mirném klimatu, napt. pfi umisténi ve
strojovné vytahu, piipadné ve vytahové Sachtg.

V Zadném pripadé neni pripustné, aby byl vytahovy stroj vystaven primym ta¢inkim
venkovniho prostredi.

Vlivy prostiedi:

e teplota okolniho vzduchu - 25 az +40°C

e nadmoiské vySka do 1000 m , pro nadmoiské vysky vétsi nez 1000 m musi byt moment
motoru redukovan o 2 % na kazdych 100 m nadmotské vysky

e relativni vlhkost vzduchu do 65 % pii +40°C, do 90 % pii +20°C

e okolni vzduch neobsahuje neobvyklé mnozstvi prachu, agresivnich nebo korozitvornych
latek nebo plyni

3. Popis vyrobku

3.1 Kompletni stroj
Vytahové stroje typové tfady NL16....; NLI8....; NL24.... jsou feSeny jako pomalubézné
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vysokomomentové bezpievodové servomotory. Vlastni motor vytahového stroje sestava ze statoru,
rotoru, Stitu a stojanu. Vné motoru je na hiideli rotoru mezi dvéma lozisky nasazena lanovnice,
¢imz celkové zatizeni vytahu je zachyceno ve stojanu a stojin¢ stojanu.

Toto feSeni umoznuje celkové zatiZzeni femenice az 4500 kg. Soucasti motoru je snimac otacek,
ktery je zabudovan ve S§titu na opacné stran¢ od lanovnice. Na vngjsi strané stojiny stojanu je
upevnéna dvojita klidova elektromagnetickd kotoucova brzda. Na statoru stroje jsou uchyceny dvé
svorkovnice. Jedna silova pro napdjeni motoru, druhd datova pro pfipojeni snimace otacek. Brzdy
maji samostatnou svorkovnici. Poloha svorkovnic je standardné nahote. Lze objednat svorkovnice
na boku statoru. Stroj mé kryti IP 40.

3.2 Rotor a lanovnice

Rotor je tvofen svazkem a magnety. Na strané stojanu je hfidel pfizplisobena pro nasazeni
lanovnice a brzdného kotouce. Na opacném konci rotoru se upeviiuje hiidel snimace otacek.
Lanovnice je odlitek z vysokopevnostni tvarné litiny s tvrdosti 190 az 220 HB. Na vné&jSim
povrchu jsou obrobeny lanové drazky, zavity pro pripevnéni lanovych svorek a vénec ozubeni pro
piipad, kdy je stroj vybaven ru¢nim vyprostovanim. Na cele lanovnice jsou 3 priuchozi zavity M12
uréené pro odtlacovaci Srouby, slouzici pro jeji demontaz.
Na objednavku Ize dodat lanovnici s kalenymi lanovymi drazkami.

3.3 Stator

Svazek statorovych plechil s draZkami pro vinuti je uloZen v Zebrované kostte ze slitiny hliniku.
Vlastni vinuti je tfifazové a je vyvedeno do silové svorkovnice. Pouzité izola¢ni materidly vyhovuji
tepelné izolaéni t¥idé F (mezni teplota 155°C). V &ele vinuti je zabudovano trojnasobné teplotni
¢idlo se signalizaéni, teplotou 135°C, jehoz vyvody jsou v silové svorkovnici.

3.4 Stojan a stojina

Stojan vytahového stroje je odlitek z tvarné litiny a slouzi k zachyceni vSech sil ptisobicich na
stroj a k upevnéni vytahového stroje. Uvnitf stojanu je umisténa lanovnice. Vné stojanu je pfipevnén
motor. Na proté&jsi stran¢ stojanu je pfiSroubovana odnimatelna stojina a k ni je upevnéna dvojita
klidova elektromagneticka brzda.

3.5 Brzdy

Kazdy stroj je osazen dvojitou kotouc¢ovou brzdou. Brzdici kotou€ je uloZen na htideli, télesa brzd
jsou pfiSroubovéna na odnimatelné stojiné z vnéjsi strany. Kazda z brzd je schopna samostatné
zachytit moment rovnajici se minimalné¢ hodnoté momentu jmenovitému. Brzdného momentu se
dociluje ptsobenim tlaku pruzin. Je-li vinuti brzdy napajeno vhodnym napétim, je brzda odbrzdéna.
Vinuti brzd je standardné doddvano na napéti 207/104 VDC. Vyssi hodnota napéti se pouzije pouze
pro odbrzdéni (dvoucestné usmérnéni). Nésledné se bez preruseni proudu prepne napdjeni do rezimu
jednocestného usmérnéni (poloviéni napéti), aby nedochézelo ke zbyte¢nému plytvani a tepelnému
pietizeni civky brzdy. Brzdy jsou vybaveny stavovymi mikrospinaci pro kontrolu jejich polohy.
Dale jsou vybaveny péakou pro ru¢ni odbrzdéni. Ru¢ni odbrzdéni se provadi ptisobenim rucni sily na
paku, ktera se pred tim zasune do ¢epu kladky. Po ukonéeni tikonu ru¢niho odbrzdéni musi byt paka
sejmuta z ¢epl kladky. Odbrzdéni lze také provadét pomoci bowdenu. V tomto piipadé paka musi
byt na ¢epech po nasunuti zajisténa. V ptipad¢ dalkového odbrzdéni musi byt dodrzen pozadavek
normy CSN EN 81-1 ¢l. 12.4.2.4.

3.6 Snimac polohy a otacek

Motory jsou standardné vybaveny enkodérem SinCos typu SRS 50 firmy SICK STEGMANN.
Na objednani lze vybavit snimac¢em SinCos ECN 1313 firmy HEIDENHAIN, ptipadné podle jiného
pozadavku. Kabel ¢idla je vyveden do datové svorkovnice.
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3.7 Zarizeni pro rucni vyprostovani

Na objednéni lze vybavit vytahové stroje rucnim vyprostovanim, které nahradi pouziti
zaloznich zdroji. V tomto pifipadé je okraj lanovnice opatfen evolventnim ozubenim.Zatfizeni je
odnimatelné a pfipeviiuje se pouze pii vyprostovani. Po jeho montdzi pomoci dvou Sroubi Ize
pomoci ruc¢niho kola pfes pruzinu zatlacit pastorek do ozubeni lanovnice. Po ndsledném ruc¢nim
odbrzdéni je mozno otacet lanovnici v pozadovaném sméru. Tuto ¢innost musi zajisStovat nejméné 2
osoby. Na stroji je zabudovan bezpecnostni spinac¢, kterym se rozpoji bezpecnostni obvod po
pfiloZeni a montazi vyproStovaciho zatizeni . Tento spina¢ pfipojuje firma, kterd instaluje vytah.

Za provozu vytahu musi byt vyprostovaci zafizeni odmontovano a bezpe¢né uloZzeno na snadno
pristupném misté a oznaceno.

4. Uvedeni do provozu

4.1 Montaz

e Stroje mohou byt instalovany pouze za dodrzeni bezpecnostnich podminek v odstavci 2.

e Stroje se upeviuji na nosny rost pomoci 4 otvora ve stojanu pod lanovnici. Podpérné
Srouby na konci motoru slouZi pouze pro prepravu a nesmi na né pasobit jakakoliv
sila. Musi zistat volné, piipadné lehce podloZeny pryZi.

e Pred instalaci zkontrolujte vypoctem dovolené zatizeni zdkladového ramu, nosné konzoly,
roStu a kotevnich Sroubti. Zodpovida projektant vytahu.

e Doporucuje se odpruzit vytahovy stroj pruznym ¢lenem s vysokou energetickou pohltivosti
(guma) z divodu zamezeni prenosu piipadnych rusivych vlivii do vytahové Sachty anebo
konstrukce budovy. Toto doporuceni by mélo byt feseno v ramci projektu vytahu.

e Stroje jsou urCeny pro zatizeni pusobici ve sméru doli, do strany nebo piipadné nahoru.

e Zatizeni stroje nesmi piekrocit maximalni dovolenou hodnotu stanovenou vyrobcem.

4.2 Elektrické pripojent

Prace smi provadét pouze osoba s piislusnou kvalifikaci.

Zapojeni je zfejmé ze schémat, kterd jsou na vnitinich stranach vik svorkovnic.

Pro spojeni motoru s méni¢em je nutno pouzit stinéné kabely. Doporuceny silovy
kabel Olflex 110 CY, 4 vodice. Datovy kabel UNITRONIC CY PiDY(TP)4x2x0,25.

Pied zalanovanim je nutno ovéfit, zda bylo provedeno piislusnym méni¢em odméteni
uchylky rotoru motoru a snimace polohy. Toto lze provést zpravidla pouze bez lan ve
volném stavu. Vyjimkou jsou ménice, které tyto ukony provedou i v zabrzdéném
stavu. U vyrobce stroju je na zkusebné provadéno toto méteni ve vSech ptipadech a
provadi se s méni¢ci CONTROL TECHNIQUES nebo OMRON, ptipadné s dalSimi
meéniéi podle dohody s odbérateli. V datové svorkovnici je vloZzen zdznam s udaji,
které je nutno naprogramovat do ménice.

U bezpievodovych stroji je vhodné zajistit, aby vyvody vinuti motoru byly v klidu ve stavu
odpojeném od ménice (bez napéti) zkratované. Pokud by doslo k otd¢eni lanovnice odpojeného a
zkratovaného stroje, plisobi proti ota¢eni brzdny moment. Toto zaruci, ze nedojde k samovolnému
zrychlujicimu pohybu. Pii zatiZzeni nejvyse jmenovitym momentem nebude piekroCena jmenovita
rychlost. Neni dovoleno zkratovani vyvodi za chodu nebo dokonce pii vysSSich otackach nez
jmenovitych. Hrozi odmagnetovani!

Zkratovani vyvodil se doporucuje jiz pii montaznich pracich na vytahu pted uvedenim do provozu.




4.3 Pripojeni brzd

Brzdy se pfipojuji v samostatné svorkovnici. Brzdy jsou napajeny stejnosmérnym
proudem podle odstavce 3.5. Je tieba zajistit, aby spinani brzd za bézného provozu
bylo provadéno na stiidavé strané (pted vstupem do usmérnovace). V tomto ptipadé
jsou brzdy méné hlu¢né. Pro nouzové brzdéni a revizni jizdu se musi brzdy spinat na
stejnosmérné stran¢ za usmernovacem. V tomto piipad¢ jsou brzdy 6 az 8x rychlejsi,

24

(hodnota odpovidajici napajeni 207 V =).

Pied uvedenim do provozu je nutno na stroji zkontrolovat zda pti dopravé nedoslo k
poskozeni brzd nebo jestli je paka ru¢niho odbrzdéni volna. Kontrola brzd podle
odstavce 5.3 Kontrola brzd.

Dale je nutno pfipojit vyvody mikrospinact pro kontrolu odbrzdéného stavu.

5. Provoz a udrzba
5.1 Vseobecne
Provozovatel vytahu je povinen piisné dodrzovat predpisy tykajici se provozu,

(drZby a prohlidek v souladu s platnymi bezpe¢nostnimi piedpisy pro konstrukei
vytahd, jako je CSN EN 81-1 a jiné relevantni piedpisy.

5.2 Intervaly udrzby

Vlastni vytahovy stroj je bezptevodovy, Gdrzba je omezena na nasledujici ¢innosti a kontroly:

kontrola znecisténi stroje, zejména plochy brzdového kotouce musi byt Cisté a suché, dale
nesmi dojit ke vnikani maziva ani cizich ¢astic na brzdny kotouc.

kontrola brzd
kontrola upevnéni k zakladovému ramu
kontrola lanovnice

kontrola celkového stavu (hluk, kabely, Sroubové spoje)

Interval vyse uvedenych kontrol je podle CSN 27 4002 a CSN 27 4007 pti kazdé prohlidce vytahu.

5.3 Kontrola brzd

Kotoucové brzdy jsou pevné nastaveny na konstantni mezeru 0,45 mm u vyrobce. Tuto mezeru
neni tfeba setizovat. Pii kazdé prohlidce zkontrolovat Cistotu a celkovy stav brzdy.

Mikrospinace jsou nastaveny od vyrobce



PORUCHY BRZDY

PORUCHA MOZNA PRICINA ODSTRANENI
Nizké spinaci napéti Nastavit napéti
PreruSena dodavka napajeni Provétit a obnovit napajeni
Brzdu nelze odbrzdit o .
Cizi téleso mezi brzdou a Uvolnit
kotou¢em
Nefunkéni civka Vymeénit brzdu
Mazivo na ttecich plochach Ocistit a odmastit

Ve vypnutém stavu je na civce

Lo Provéfit a opravit napajent
napéti

Brzdu nelze zabrzdit

Paka ruéniho odbrzdéni nema

o1 Uvolnit
vuli

Spatné nastaveni mikrospina¢e |Obnovit nastaveni

5.4 Lanovnice a jeji pripadna vymeéna

U vytahovych stroji je nutno zvlasté dbat, aby zatizeni od jednotlivych lan bylo rovhomérné.
V piipad¢ opotiebeni lanovych drazek lze lanovnici vyménit nasledujicim postupem.

Postup vymény lanovnice:

- Vyvéste vytah, aby se lana nedotykala stroje ani jeho ¢asti.

- Na obou bocich stojanu oznaéte vyztuhy a odSroubujte upeviiovaci Srouby.

- Vyztuhy vyklepnéte z kolikt.

- Ze svorkovnice brzd odpojte vSechny vyvody spodni brzdy, vyjméte pojistovaci
krouzek kladky a demontujte brzdy. Potom opatrné stahnéte brzdovy kotouc.

ﬂ - Ze spodni ¢asti zékladové desky a stojiny na stran¢ lanovych drazek vysroubujte

4 srouby a zaSroubujte do stojiny 2 odtlacovaci Srouby MS.

- Lehkym poklepem a dotahovanim odtlacovacich Sroubii stahnéte stojinu z
loZiska a kolikii v zakladové desce. (rovnomérné nahoie i dole !!!)

- Brzdy naSroubované na stojin¢ v zabrzdéném stavu (bez napéti) mohou zistat
prisroubované. Kotou¢ brzd se stahne spolecné se stojinou.

- Do lanovnice nasroubujte 3 Srouby M12, pomoci kterych lze lanovnici
stahnout z ¢epu a pera.

Postup montadze lanovnice

- Pro nataZeni nové lanovnice se pouzije svornik M20 s dlouhym zavitem a
maticemi M20, zaSroubovany do htidele.

- Na hiidel rovné nasadime novou lanovnici a tuto pomoci masivni podlozky
(tl. min. 10 mm) a matic natdhneme na htidel a pero.



- Nasledné pftilozime stojinu s brzdami a opatrn¢ nasadime kotou¢ na ozubeni
ﬂ hiidele. V ptipadé¢, ze doslo k pootoceni hiidele a nelze stojinu nasadit na koliky,

je tfeba brzdy odbrzdit.
- Na koliky a lozisko (rovné!) nasad’te stojinu a poklepem s postupnym

gotahovénim Sroubu ji upevnéte — Stojina nesmi krizit loZisko !!!
- Srouby (4ks M14x40) jsou vysokopevnostni a nesmi byt vyménény

@ (pouzijte konstruk¢ni lepidlo vysSsi pevnosti pro jejich zajisténi

napf. LOCTITE 243) a utahnéte momentem 140+5 Nm

- Potom nasad’te na boky stojanu vyztuhy (nezaménit jejich piivodni polohu!) a
prisroubujte (pouzijte konstrukéni lepidlo vysSsi pevnosti pro jejich zajisténi
napf. LOCTITE 243) a utdhnéte momentem 50+2 Nm.

e U vSech Sroubovych spoji je nutno pouZit rovnéz piivodni zajiSt'ovaci podlozky pod
hlavy Sroubii.

5.5 LozZiska

Loziska vytahového stroje jsou uzaviend s tukovou naplni pro celou dobu jejich Zivotnosti.
Loziska nevyzaduji udrzbu, pouze pfi prohlidkach se sleduje zda nenartistd hlu¢nost. Vyménu
lozisek pfi opravach miize provadét pouze vyrobce nebo schvaleny servisni podnik.
5.6 Seznam nahradnich dilu

Stroj ma& minimalni naroky na udrzbu. Pfipadné nahradni dily se tykaji pouze vyménné

lanovnice a ndhradni brzdy.
Vyménu enkodéru a lozisek smi provadét pouze vyrobce, nebo vyrobcem schvaleny servis.

6. Baleni, doprava, skladovani
6.1 Baleni

Stroje jsou expedovany ptisSroubované na euro paleté ( 600 x 800 mm ), pifebalené ochrannou
folii.

6.2 Doprava

Vytahov¢ stroje jsou odesilany odzkousSené a v bezchybném stavu. Pti doprave

musi byt zabranéno jakémukoliv posouvani po lozné ploSe béhem dopravy a
poskozeni. Pokud neni stroj dopravovan na kryté lozné plose, musi byt dostate¢n¢
chranén proti povetrnostnim vliviim. Po doruc¢eni dodavky stroje prohlédnéte a v
ptipadé poSkozeni se spedi¢ni firmou proved’te zapis o reklamaci dodavky.

POSKOZENY STROJ NESMi BYT BEZ OPRAVY NAMONTOVAN NA VYTAH !!!

6.3 Skladovani

Stroje lze skladovat s pivodnim zabalenim v uzavienych prostorech, které jsou suché,
bezpra$né a dobie vétrané. Teplota pii skladovani musi byt vy$si, nez + 5°C.



7. Technické parametry vytahovych stroji rady NL 16....; NL18....; NL24....

Zakladni Fada NL 24
lano 06 WOLF, DRACO

Stroje NL 18

lano 06 DRACO; lanovnice 0180 mm

Stroje NL 16

lano 06 DRACO; lanovnice 0160 mm

nebo 68 DRACO
Typ NL Type NL Typ NL 240630(240800(241000]180700(180860(181100|181340|160630|160800|161000/161250|161600
Priumér lanovnice [ mm | [ Pulley diameter Treibscheibe 240 240 240 180 180 180 180 160 160 160 160 160
Max. zatiZeni [ KN ] | Max. loading Max. Belastung 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
Moment [ Nm ]| Torque Drehmoment 220 275 340 180 220 275 340 140 180 220 275 340
Hmotnost [ kg | | Mass Masse 150 170 195 120 150 170 195 100 120 150 170 195
Nosnost [ kg ] Payload Nutzlast 320 400 500 350 430 550 670 320 400 500 630 800
—1| Otacky [min™ | | _|Speed = | Drehzahl 80 80 80 106 | 106 | 106 | 106 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120
:E Vykon [ kW] ‘.:.n Power 20 Leistung 1,85 | 2,30 | 2,85 2,0 2,5 31 3,8 1.8 2,3 2,8 3,5 4,3
E Rychlost -i Pulley ED Treibscheibegeschw.
. g : =
= i;l;:l:,lr(l)lscte L] 2 ‘ée;l(;;llty E: Kabinegeschw. 1,0 10 10 1,0 10 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 10 10
klece [ m/s ] velocity <
Nosnost [ kgl Payload Nutzlast 630 800 | 1000 | 700 860 | 1100 | 1340 | 630 800 | 1000 | 1250 | 1600
—i| Otacky [ min™ ] —|Speed : Drehzahl 160 160 160 212 212 212 212 240 240 240 240 240
f; Vykon [ kW] ﬁn Power o0 Leistung 3,7 4,6 5,7 4,0 5,0 6,2 7,6 3,6 4,6 5,6 7,0 8,6
\g Rychlo.st E Pulley Eo Treibscheibegeschw. 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
5 lanovnice [ m/s ] § VeIO?lty E :
E{;};“’“ (s | S;'(’)‘c‘i‘ty z Kabinegeschw. 10 | 1,0 | 1,0 1,0 1,0 10| 1,0] 10| 1,0 ] 1,0 | 1,0 | 1,0
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SRS 50

/ datova svorkovnice + silova svorkovnice + svorkovnice brzd /

[ SRS I NS

SIGNAL TERMINAL BOARD

11234 |5|6|7]8]°9

EEH

white (bila)
grey (Sedd)
green (zelend)
brown (hnéda)
pink (rizova)

yellow (Zluta)
screen (stinéni)
blue (modra)
red (ruda)

© ® 9 o

MOTOR TERMINAL BOARD

EE} o
# THERMISTOR
>

%‘ LEFT
%‘ RIGHT

BRAKES BOARD

2OB7R/A1E§\S/* MICROSWITCH
B CONNECTION
— o
L L
¥ ¥
<T <<
o [24
m @

SIGNAL TERMINAL BOARD

1

2|34 |5|6 7|89 ]|10]1112]13

1 2 3 4 S 6 7 7 8 9 |10 |11 12|13 |14 |15

1 2 3 4 S 6 7 7 8 9 |10 |11 |12 |13 |14 |15

Frr e e

u v w @@ 11 T2 o ® o

G 11 1

£ : s > >

- R

* 3z E X N

233 S

HEIDENHAIN ECN 1313
/ datova svorkovnice + silova svorkovnice + svorkovnice brzd /
MOTOR TERMINAL BOARD BRAKES BOARD
BRAKES
MICROSWITCH
207/104V= CONNECTION

— o
L L
e e
v ¥
o0 M

1 blue (modra) 8 blue-black (modro-¢erna)
2 silver (stifbrnd) 9 red-black (Cerveno-Cerna)
3 white (bild) 10 grey (Seda)
4 brown-green (hnédo-zelend) 11 green-black (zeleno-Cerna)
5 purple (fialova) 12 yellow-black (zluto-Cerna)
6 yellow (zluta) 13 pink (rizova)
7 white-green (bilo-zelena)

8. Likvidace

\Ag} o

# THERMISTOR
>

12|34 |5|6]|7
12|34 |5|6]|7
et
Uu v w @ D 11 Te
3 -
E =
x g &
E E =
= & 8

%‘ LEFT
%‘ RIGHT

o
=

12|13 |14

15

H
o
=

1213 |14

15

O—=f v |v

Ot |~
@®— ©|w®
@

2077104V
2077104V

Vyrobek po skonceni Zivotnosti Ize odevzdat do sbérny kovii. Doporucuje se rozebrat na
jednotlivé dily a rozttidit na ocel, litinu a méd’ z vinuti.

Vyrobek neobsahuje zadné ropné latky ani nebezpe¢né materialy.
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