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Tento navod k pouZiti obsahuje zékladni informace o ochranném systému elektromotorti z hlediska
jejich nevybusnosti a také stanovi hlavni zasady pro jejich bezpe¢né pouzivani, tj. instalaci, uvadéni do
provozu, provoz, kontrolu, udrzbu a opravy.

Bezporuchovy a bezpecny provoz zavisi z prevazné ¢asti na dodrzovani vsech zasad uvedenych v tomto
navodu a souvisejicich normach. Elektromotory samy o sob¢ nejsou zdrojem vybusné atmosféry, to
znamena, ze jejich provozovanim nevznikaji slozky tvotici vybusné plyny. Zaroven jsou projektovany
tak, Ze spolu s povinnymi jisticimi prvky, pfes které musi byt napajeny, zabranuji iniciaci vybu$né
atmosféry i pii jejich pfipadné poruse anebo i jakémukoliv rozumné predvidatelnému nespravnému
pouziti.

Dutlezitym ptfedpokladem pfitom je, Ze montdz, provoz, kontroly, udrzba i revize jsou provadény
kvalifikovanymi pracovniky pro praci na nevybusnych elektrickych zafizenich a odborny dozor je
provadén osobou odborné zpisobilou.

1. Nazvoslovi

Prostiedi s nebezpecim vybuchu
Prosttedi, ve kterém miize vzniknout vybusna atmosféra v diisledku mistnich a provoznich podminek.

Vybusna atmosféra
Smés vzduchu s hoflavymi latkami ve formé plynl, par, mlh nebo prachid pii atmosférickych
podminkach, ve které se po iniciaci $ifi hofeni do nespalené smési.

Typ ochrany
Zvlastni opatieni (prostiedky), pouzité pro elektrické zatizeni za ucelem vylouceni iniciace okolni
vybusné atmosféry.

Okolni teplota
Teplota vzduchu nebo jiného média v bezprostiedni blizkosti elektromotoru.

Maximalni povrchova teplota

Nejvyssi teplota, kterd vznikne pfi provozu v nejneptiznivéj§ich podminkdch (avSak v uznanych
tolerancich) na kterékoliv ¢asti povrchu elektromotoru, ktera by mohla zplsobit vzniceni okolni
vybusné atmosféry.

Zavér
Vsechny stény, dvefe, kryty, kabelové vyvodky, htidele, tyCe tahla atd., které ptispivaji k typu ochrany
proti vybuchu anebo k stupni kryti (IP) elektrického zatizeni.

Pevny zavér “d“

Zaver, u kterého jsou Casti schopné vznitit vybusnou atmosféru umistény uvnitt zavéru; tento zaver pti
explozi vybusné smesi uvnitt zavéru vydrzi tlak vybuchu a zabrani pfeneseni vybuchu do okolni
vybusné atmosféry.

Priicchodka
Izola¢ni zatizeni ptivadejici jeden nebo vice vodict pies vnitini nebo vnéjsi ¢ast zavéru.
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Kabelova vyvodka
Zatizeni dovolujici zavedeni jednoho nebo vice elektrickych anebo optickych vlaknovych kabelti do
elektrického zatizeni tak, aby byl zachovan odpovidajici typ ochrany.

Uchycovaci zafizeni
Soucast kabelové vyvodky, kterd zabranuje pfenaseni napéti nebo krutu kabelu na spoje.

Tésnici krouzek
Krouzek pouzity v kabelové vyvodce nebo vyvodce pro trubkové vedeni pro utésnéni mezi vyvodkou a
kabelem nebo trubkovym vedenim.

Ex kabelova vyvodka
Kabelova vyvodka vyzkouSena oddélené od zavéru elektromotoru, ktera vsak byla certifikovana jako
zatizeni a kterd mtize byt pfipojena k zavéru elektromotoru pii instalaci.

Certifikat
Dokument, ktery potvrzuje shodu vyrobku, postupu, osoby nebo organizace se stanovenymi pozadavky.

Pripojovaci zatizeni
Svorky, Srouby a jiné ¢asti pouzivané pro elektrické zafizeni tak, aby byl zachovan odpovidajici typ
ochrany proti vybuchu.

Pripojovaci prostor
Samostatna cast pevného zavéru obsahujici pfipojovaci zafizeni a propojend spevnym zavérem
elektromotoru prichodkou nebo prichodkami.

Ex soucast

Cast elektrického zafizeni nebo modulu (jina nez Ex kabelova vyvodka), oznacena symbolem ,,U*, ktera
neni urCend pro samostatné pouziti a kterda vyzaduje dodatecné ovéfeni pii jejim zabudovani do
elektrického zafizeni nebo systému uréeného pro pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu.

Strana pohonu (strana D) - je strana, ze které se odvadi mechanicka energie.

Strana opacna strané pohonu (strana N).

2. Normy

Na nevybusné asynchronni elektromotory podle tohoto navodu k pouziti se vztahuji dale uvedené
technické normy:

2.1 Normy vztahujici se k nevybu$nosti

CSN EN 1127-1:  Vybusna prostiedi - Zamezeni a ochrana proti vybuchu - Cast 1: Zakladni pojmy a

metodologie.

CSN EN 1127-2:  Vybusna prostiedi - Prevence a ochrana proti vybuchu - Cast 2: Zakladni koncepce a
metodika pro doly.

CSN EN 60079-0: Elektrické zatizeni pro vybusnou plynnou atmosféru — &ast 0: Vieobecné
pozadavky.

CSN EN 60079-1: Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru- ¢ast 1: Pevny zaveér ,,d*.

CSN EN 60079-10: Elektricka zatizeni pro vybusnou plynnou atmosféru - Cast 10: Uréovani
nebezpecnych prostord.

CSN EN 60079-14: Elektrické zatizeni pro vybusnou plynnou atmosféru - Cést 14: Elektrické instalace
v nebezpecnych prostorech (jinych nez diilnich).

CSN EN 60079-17: Elektrické zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru - Cést 17: Revize a preventivni
udrzba elektrickych instalaci v nebezpecnych prostorech (jinych nez dilnich).
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CSN IEC 79-19: Nevybusna elektricka zafizeni - Cast 19: Opravy a generalni prohlidky nevybusného
elektrického zafizeni.

2.2 Normy vztahujici se k profesnimu provedeni a praci s elektromotory

CSN EN 60034-1: Togivé elektrické stroje. Cast 1. Jmenovité udaje a vlastnosti.

CSN EN 60034-5: To¢ivé elektrické stroje - Cast 5: Stupné ochrany dané vlastni konstrukei to¢ivych
elektrickych strojii (IP kod) — Klasifikace.

CSN EN 60034-7: Togivé elektrické stroje - Cast 7: Oznadovani tvari strojii a polohy svorkovnice (IM
kod).

CSN EN 60034-8: Togivé elektrické stroje - Céast 8: Znadeni svorek a smysl toceni.

CSN EN 60034-11:  Tocivé elektrické stroje - Cast 11: Tepelna ochrana.

CSN EN 60034-26: Tocivé elektrické stroje - Céast 26: Vlivy nesymetrickych napéti na vlastnosti
trojfazovych asynchronnich motorti nakratko.

CSN 33 2000-4:  Elektrotechnické piedpisy. Elektricka zatizeni. Cast 4: Bezpeénost.

CSN 35 0000-1-1: Tocivé elektrické stroje. Cast 1-1. Dopliiujici pozadavky.

CSN 35 0010: Tocivé elektrické stroje. Zkousky.

CSN 34 3205: Obsluha elektrickych stroja tocivych a prace s nimi.

CSN EN 60204-1: Bezpeénost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroji - Cast 1: Vieobecné
pozadavky.

3. Vvkonnostni Stitek

Vykonnostni §titek udava zakladni informace o elektromotoru:
e Vyrobce a jeho adresu
Oznaceni CE 1026
Znak nevybusnosti
Cislo certifikatu
Teplotu okoli
e Typové oznaceni a dal$i vyznamné parametry.
3.1 Vyrobce
Vyrobcem elektromotorti v nevybusném provedeni je:
EM Brno s.r.o.
Jilkova 124
615 32 Brno
Czech Republic
Hlavnim odbératelem je:
Siemens s.r.o.
Evropska 33a
160 00 Praha 6
Czech Republic
3.2 Oznaceni CE 1026
specifikuje Cislo notifikované osoby, ktera se zucastiuje posuzovani shody ve fazi vyroby:
FYZIKALNE TECHNICKY ZKUSEBNI USTAV, statni podnik
Pikartska 7,
716 07 Ostrava — Radvanice
Czech Republic
3.3 Znak nevybuS$nosti
specifikuje: skupinu, kategorii, typ ochrany, popfipad¢ teplotni tiidu. Mozné varianty:

IM2 Exdl
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3.4

3.5

3.6

112G ExdIIC T4
112G ExdIIC T5
112G ExdIIB+H, T4

sliglepley

112G ExdlIIB+H, T5

Cislo certifikatu
Uvadi ¢islo ,,ES certifikaitu o prezkouseni typu* vztahujiciho se k predmétnému typu
elektromotoru, ktery vydala notifikovand osoba podle Smérnice Evropského parlamentu a Rady
94/9/EC, na zaklad¢ predem stanovenych rozsahlych zkousek a vyhovujicich vysledki.
Ptiklad:

FTZU 06 ATEX 0217
Teplota okoli
Zakladni rozsah provoznich teplot okoli elektromotort je -20 az +40°C. Pro tento zakladni rozsah
okolnich teplot vykonnostni Stitek obsahuje udaj -20 °C nebo nic. Specialni provedeni motort
umoziuji provozovani motort az do -50 °C a také az do +60 °C. MozZnost pouZiti elektromotoru pii
teplotach okoli jinych nez -20 az +40 °C musi byt uvedena na §titku, napt. -40 °C; -50 °C; +50 °C;
+60 °C; -40 +50 °C apod. Pouziti elektromotoru se skupinou nevybusnosti II pro teploty okoli nad
+40 °C je navic podminéno zapojenim vestavénych teplotnich ¢idel tak, Ze pii jejich signalizaci
dojde ke snizeni zatizeni elektromotoru nebo bude elektromotor odpojen.
Typové oznaceni a dalSi vyznamné parametry
Typové oznaceni a zakladni elektromechanické parametry jsou popsany v kapitolach 5 a 6.

4. Priklady bezpeéného pouziti elektromotoru podle
nevvbusnosti

Oznaceni elektromotoru podle 3.3 Uvazovany prostor a o¢ekavané provozni podminky

@ IM2 ExdI Je urcen pro pouziti v podzemnich ¢astech dolt

s pravdépodobnym ohrozenim metanem nebo hotlavym
prachem a v téch ¢astech povrchového vybaveni téchto dold,
kde je ohrozeni metanem nebo hoflavym prachem
pravdépodobné. Pritom se ptedpoklada, ze v pfipadé vzniku
vybusné atmosféry bude elektromotor vypnut. Zaroven plati, ze
povrchova teplota na kterékoliv casti povrchu elektromotoru
nepiekro¢i 150°C.

@ 112G ExdIIC T4 (nebo T5) Je urcen pro pouziti v prostorech, ve kterych je

obCasny vznik vybusné atmosféry tvofené smési vzduchu
s plyny, parami nebo mlhami pravdépodobny, ale jinych nez
jsou doly s vyskytem metanu. Pfitom znak ,,C* znamena, zZe
elektromotor je pouZzitelny pro vSechny skupiny plynd a mtize
byt pouzit, bez dalstho prokazovani, také v prostorech
definovanych pro skupiny plynil s pismennym oznacenim ,,A“
nebo ,B“. Zaroven je elektromotor konstruovan tak, Zze
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v provozu teplota povrchu nepiekroé¢i 135 °C pro oznaceni T4,
ptipadné 100 °C pro oznaceni T5.

@ 112G ExdlIIB+H, T4 (nebo T5) Je uréen pro pouziti v prostorech, ve kterych je

5. Typové oznaceni

obCasny vznik vybusné atmosféry tvorené smési vzduchu
s plyny, parami nebo mlhami pravdépodobny, ale jinych nez
jsou doly s vyskytem metanu. Pfitom znak ,,B“ znamena, zZe
elektromotor mize byt pouzit, bez dal§iho prokazovani, jednak
v prostorech definovanych pro skupiny plyni s pismennym
oznacenim ,,A“ i ,,B“ a.jednak také prostorech, kde vybusnou
smés se vzduchem muze vytvaret vodik. Zaroven je
elektromotor konstruovan tak, ze v provozu teplota povrchu
nepiekro¢i 135 °C pro oznaéeni T4, piipadné¢ 100 °C pro
oznaceni T5.

Typové oznaceni vyrobku se sklada z alfanumerickych znak, jejichZ vyznam je patrny z nasledujiciho

prikladu:

Oznaceni typu nevybusného motoru

AOM ..... motory tvaru IM Ixxx
AKM ..... motory tvaru IM 2xxx
AVM ..... motory tvaru IM 3xxx

AOM 180 M 04 - 550

oznaceni velikosti motoru:
osova vyska ..... 71, 80, 90, 100, 112, 132, 160, 180, 200 mm
délkova velikost .....SK, S, MK, M, LK, L

Pocet poli:

dvoupdlovy .....
Ctyipolovy
Sestipolovy .....
osmipoélovy .....

02

.. 04

06
08

Oznaceni provedeni
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6.1

6.2

6.3

6. Zakladni elektromechanické parametry

Jmenovity vykon

Vykonem elektromotoru se rozumi mechanicky vykon odevzdavany na htideli. Motory maji

jmenovity vykon uveden na vykonnostnim §titku a v zakladnim provedeni plati jmenovité vykony

pfti téchto podminkach:

e  Pro trvalé konstantni zatizeni S1 podle CSN EN 60034-1,

e Pii napijeni ze sit¢ (symetrickym) stfidavym harmonickym napétim s efektivni hodnotou

udanou na vykonnostnim Stitku s toleranci +-10%, kterd mtze byt v rozmezi 120 az 690V;

pri¢emz pripadné nesymetrie napajecich napéti musi byt eliminovany, zejména u elektromotort

bez aktivné zapojenych teplotnich &idel, podle CSN EN 60034-26,

Pti frekvenci napajeciho napéti podle vykonnostniho stitku: 50 nebo 60Hz,

Teploté okoli od -20 °C do +40 °C

Umisténi do 1000 m nad mofem,

Jako nevybusné zatizeni skupiny II s teplotni tfidou T4 (povrch do 135°C).

Kryti a chlazeni

Elektromotory jsou konstruovéany tak, aby spliiovaly pozadavky norem CSN EN 60034-5 a CSN

EN 60079-0. Typové velikosti osovych vysek 71 — 100mm jsou v zakladnim provedeni dodavany v

kryti IP54, na pozadavek IP55. Typové velikosti osovych vysek 112 - 200mm jsou dodavany

vyhradné v kryti IP55.

Chlazeni je u vSech typovych velikosti 1C411.

Specialni provedeni

Elektromotory je mozno na zvlastni pozadavky dodavat i sjinymi parametry, nez je uvedeno

v €l.6.1, napt.:

e  Pronevybusné zafizeni skupiny I,

e  Pro napajeni z ménice kmitoctu a provozni frekvence 25 az 70Hz

e Pro teploty okoli nizsi nez -20 °C az do -50 °C anebo nad +40 °C az do +60 °C,

e Steplotni téidou TS5 podle CSN EN 600079-0, tzn. Ze maximalni provozni povrchova teplota
v nejnepiiznivéjsich podminkach neptestoupi 100 °C,

e S antikondenza¢nimi ohtiva¢i zabudovanymi ve vinuti elektromotoru,

e S teplotnimi ¢idly zabudovanymi podle piani zdkaznika, napi. v blizkosti loziskovych uzli.

Jednotliva uvedena provedeni mohou byt kombinovana. Nektera specialni provedeni vSak vyzaduji

plnéni zvlastnich provoznich podminek u provozovatele tak, aby byly zajistény deklarované

parametry nevybusnosti elektromotoru a tim i bezpecnost jeho provozovani. Jedna se zejména o

tyto podminky:

e  Elektromotory urené pro napajeni z ménice kmitoctu anebo uréené do provozu s teplotami
okoli nad +40 °C anebo ve vyskach nad 1000 m nad mofem jsou vybaveny vhodnymi
teplotnimi €idly, podle deklarované teplotni tfidy T4 nebo T5, které musi byt pfi provozu
aktivné zapojeny (spolu s vyhodnocovacim obvodem, ktery neni soucasti dodavky
elektromotoru) tak, aby pfi jejich vybaveni doSlo ke snizeni zatizeni elektromotoru nebo k
jeho odpojeni od napajeni, aby povrchova teplota nemohla piestoupit deklarovanou hodnotu
teplotni tiidy.

e U elektromotorti se zabudovanymi antikondenza¢nimi télesy musi byt provozné vylouceno,
aby byla antikondenzaéni télesa zapnuta, kdyzZ je elektromotor v provozu.
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7. Tvary

Motory jsou vyrab&ny v nasledujicich tvarech podle CSN EN 60034-7 (IEC 34-7):

Tvar Tvar
Pracovni poloha CSNI ]?5?\136‘;334 7 651\111;35?\136%(?34 7
elektromotoru j B
1 konec 2 konce 1 konec 2 konce
hiidele hiidele hiidele hiidele
- IM B3 IM 1001 IM 1002 { IM B5 IM 3001 IM 3002
IM V5 IM 1011 IM 1012 IMV1 IM 3011 IM 3012
\_D_l
V—D—\
IM V6 IM 1031 IM 1032 IM V3 IM 3031 IM 3032

IM B6 IM 1051 IM 1052 ‘:{ IM B35 IM 2001 IM 2002

IM B7 IM 1061 IM 1062 IM V15 IM 2011 IM 2012

L]

IM B8 IM 1071 IM 1072 IM V36 IM 2031 IM 2032

3|38 |
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8. Zakladni informace o konstrukci

8.1 Nevybusné elektromotory jsou konstruovany jako dvouprostorové s typem ochrany ,,d* — pevny
zavér podle CSN EN 60079-1. To znamend, Ze prostor motoru je oddélen od p¥ipojovaciho
prostoru (svorkovnice) také pevnym zavérem. Zaroven se jednd o uzaviené nizkonapétové
asynchronni elektromotory s kotvou nakratko a zebrovanou kostrou, povrchové chlazené vlastnim
ventilatorem umisténym na htideli. Zakladni konstrukéni dily tvofici pevny zavér, tj. kostra, stity,
priruba, kryt piipojovaciho prostoru i oddélovaci kryt mezi prostorem vlastniho motoru a
pripojovaciho prostoru, jsou vyrabény z litiny, hiidel je z oceli jakosti 11600.

8.2 Ventilatory jsou vyrabény vyhradné z kovovych materiali. Pro skupinu nevybusnosti II zpravidla
ze slitiny AlSi, jinak také z litiny, pro skupinu nevybusnosti I jsou ventilatory vyhradn¢ z litiny. U
osové vysky 160 je ventilator na hiideli upevnén svérem, u vSech ostatnich velikosti na peru
s axialni pojistkou.

8.3 Piipojovaci prostor (v terminologii elektromotort ,,kompletni skfin svorkovnice*) je na zédkladnim
provedeni pro tvar IM1001 umistén na horni ¢asti kostry a da se otacet po 90°. Podle provedeni ma
pfipojovaci prostor jednu nebo dvé nevybusné ucpavkové vyvodky. U provedeni se dvéma
nevybuSnymi vyvodkami je druha vyvodka urCena napi. pro moznost pfipojeni dalsiho silového
kabelu ke spousténi Y-D nebo pro samostatné pfipojeni obvodu teplotnich c¢idel anebo
antikondenzacnich topnych télisek. Pfipojovaci svorky jsou bud’ soucasti nevybusnych prichodek,
které elektricky propojuji prostor motoru s pfipojovacim prostorem, nebo v piipadé pouziti
nevybusnych prichodek GENERI jsou v pfipojovacim prostoru svorky WAGO. Pfipojeni motoru
je mozné kabely s médénymi i hlinikovymi vodici.

Konstrukce patkovych a patkoptirubovych motorid velikosti 132, délkové velikosti M, umoziuje
montaz na zaklad uzpiisobeny pro velikost S a u motorti velikosti 160, délkové velikosti L, na
zaklad uzpisobeny pro velikost M.

8.4 Konstrukce vsech ptirubovych motorit AVM umoziiuje, v piipad€ potieby, pii vyrobé otocit stator
0 180° a tim umistit svorkovnici ke stran¢ D. Tuto zménu je nutno uplatnit v objednavce.

8.5 Prirubové nebo patkoptirubové provedeni motori vySek os 71 az 100mm v kryti [P54 neni
ptizplsobeno pro piimé utésnéni vnitiniho prostoru motoru proti oleji. Motory vSech vysek os
v kryti IP55 jsou opatfeny hfidelovym tésnénim chranicim motor pied ucinky zvnéjsku ptisobiciho
oleje (bez tlaku). V zadném piipadé vyrobce neptipousti dlouhodobé namahani hiidelovych koncti
vodou anebo y

8.6 Motory osovych vysek 71 — 100mm jsou osazeny kulickovymi lozisky fady 62, oboustranné
krytymi s trvalou naplni plastického maziva.

8.7 Velikosti 112 a 132mm maji ob¢ loziska kulickova fady 63, oteviena, s trvalou néplni plastického
maziva v loziskovych uzlech, bez moznosti domazavani za chodu.

8.8 U velikosti 160 — 200mm jsou motory osazeny lozisky fady 63, s loziskovymi uzly feSenymi pro
moznost domazavani za chodu, ale bez regulatorti mnozstvi plastického maziva.

8.9 Hridelové konce jsou opatieny stiedicimi dilky se zavitem. Soucasti dodavky je pero ulozené v
drazce. Rotory jsou dynamicky vyvazeny standardné s polovinou pera.

8.10 Kryt ventilatoru je vyroben z ocelového plechu s perforaci 8 x 8 mm na strané sani.

8.11 Vinuti motorh mize byt opatieno antikondenza¢nimi vyhiivacimi télisky, ktera jsou vyvedena do
pripojovaciho prostoru (svorkovnice). Musi byt zajisténo blokovani, které nedovoli soucasny
provoz motoru a vyhfivani.

Podrobnéjsi daje o jednotlivych ¢astech elektromotorii jsou uvedeny v dalsich statich tohoto navodu k

pouziti. Tento konstrukéni popis odpovida zakladnimu provedeni a nékterym odvozenym variantdm.

Rozsah dodavanych modifikaci motori je vSak mnohem vétSi a neni mozné je v tomto stru¢ném

konstruk¢énim popisu vSechny podchytit, proto pti vzniku pfipadnych nejasnosti se obrat'te na obchodni

oddéleni EM Brno s.r.o., tel: 00420 548 427 421 nebo 00420 548 427 424.
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9. Pripojovaci zarizeni

Ptipojovaci zafizeni (svorkovnice), které slouzi pro pfipojeni elektromotoru k vnéjsim obvodiim, ma

nékolik konstrukénich verzi:

9.1 Zakladni verze
Vnitini obvody motoru jsou do ptipojovaciho zafizeni (svorkovnice) propojeny tiemi (velikost 71-
200mm), péti nebo Sesti (velikost 112-200mm) samostatnymi jednopdlovymi priuchodkami
v nevybusném provedeni, které jsou samostatné certifikovany jako ,,Ex soucasti. Ke svorkam
téchto prichodek se ptimo pfipojuje piivodni kabel.

9.2 S prichodkou BARTEC
Vnitini obvody motoru jsou do pfipojovaciho zafizeni (svorkovnice) propojeny vicenasobnou
priachodkou v nevybusném provedeni firmy BARTEC bud’ se ctyfmi pdly, nebo se Sesti poly. Tyto
priuchodky mayji také pfipojovaci svorky, k nimz se ptimo pfipojuje ptivodni kabel. Tato
konstruk¢ni varianta se pouziva u typovych velikosti 71-160mm s omezenim pro teploty okoli
elektromotoru do -40 °C.

9.3 S prichodkou GENERI
Vnitini obvody motoru jsou do pfipojovaciho zafizeni vyvedeny vicenasobnou prichodkou
v nevybus$ném provedeni firmy GENERI, kter4 je v pfipojovacim prostoru zapojena do svorek
WAGQO. Pocet pol je pro typové velikosti 71-100mm tfi nebo sedm, u velikosti 112-160mm muize
byt tfi, sedm nebo dvanact. Pro velikosti 180 a 200mm se tato verze nepouziva. Pfipojovaci kabel
se zapojuje do svorek WAGO. Pouziti této konstrukeni varianty je omezeno pro teploty okoli
elektromotoru do -20°C.

9.4 Kombinace jednopélovych priichodek s priicchodkou GENERI
Vinuti motoru je do pfipojovaciho zafizeni vyvedeno tiemi jednopolovymi prichodkami
v nevybusném provedeni podle 8.1; ostatni vnitini obvody jsou vyvedeny ¢tyinasobnou nebo
sedminasobnou prichodkou GENERI, jejiz vyvody jsou ptipojeny do svorek WAGO. Pouziti této
konstruk¢ni varianty je omezeno pro teploty okoli elektromotoru do -20°C.

10. Vyvodky

Motory mohou byt dodavany s riznymi typy vyvodek, pficemz hlavnimi kritérii volby typu vyvodky je

okolni teplota anebo zptisob napajeni elektromotoru.

Motory s tiipolovym vyvedenim vinuti a tedy tfemi pfipojovacimi svorkami a s jednou nevybu$nou

vyvodkou jsou urCeny pro pfimé spousténi. Motory se Sesti vyvody vinuti a Sesti pfipojovacimi

svorkami a se dvéma vyvodkami jsou urceny pro spousténi motori piepinanim hvézda-trojuhelnik.

Motory se zabudovanymi teplotnimi ¢idly maji zpravidla dvé nevybusné ucpavkové vyvodky.

Rozmeéry standardnich a zvlastnich tésnicich krouzkd jsou uvedeny v katalogu vyrobce motord.

10.1 Zakladni provedeni
je svyvodkou(-ami), ktera(-¢) je(jsou) certifikovana(-y) spolu s elektromotorem, jejiz(-ichz)
vyrobcem je vyrobce elektromotoru. Vyvodka(-y) je(jsou) urcena(-y) pro piipady, kde se vystaci k
pripojeni elektromotoru jen sjednim nestinénym kabelem u typovych velikosti 71-100mm,
pripadné jednim nebo dvéma nestinénymi kabely u typovych velikosti 112-200mm, a zaroven
pouze pro zakladni rozsah teplot okoli -20 az + 40°C a napajeni ze sité. To znamena, Ze tento
typ vyvodek neni vhodny p¥i napajeni elektromotoru z ménice.
Tésnici krouzek vyvodky v namontovaném stavu tésni jednak kabel prochazejici vyvodkou a
jednak, zejména svymi vnéjSimi Cely, Sroubovy spoj vlastniho télesa vyvodky s dotahovaci matici.
Tésnici krouzek ma omezeny rozsah vnéjSich prumért kabeld, pro které konstrukéné zabezpecuje
spolehlivé utésnéni vnitiniho pfipojovaciho prostoru proti ucinkiim vybuchu. Dodava se proto
v n¢kolika velikostech s vyznacenim rozsahu priméri kabelti podle nasledujici tabulky:
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Osova vyska Ptipustny rozsah praiméra kabelu /mm/
elektromotoru Standardni Velikosti na zvlastni pozadavek
/mm/ velikost - nutno specifikovat v objednavce
71; 80; 90; 100 13—-16 9-12 | 17-20
112; 132 17-20 13-16 21-24 25-28
160; 180; 200 23 -26 19 —22 27-30 31-35

10.2 Ostatni provedeni

Ostatni pouzitelné vyvodky jsou ,.Ex kabelové vyvodky®, tj. vyvodky v nevybusném provedeni,
které jsou vyzkouseny oddélen¢ a jsou samostatné certifikovany. Ex kabelové vyvodky jsou od
firmy R.STAHL Schaltgeracte GmbH nebo CMP Products Ltd., a jsou konstrukéné feSeny pro
pfipojeni jak nestinénym kabelem — typové oznaceni 8163/2-****-A2F-** nebo CMP-xx-A2F, tak
i stinénym kabelem — typové oznaceni 8163/2-****_-E*pF**/*.** pebo CMP-xx-E*F*. Tyto
vyvodky vyhovuji pro vSechny teploty okoli motort, tj. od -50 az do + 60°C.

Ex kabelové vyvodky jsou vyznamnym zptisobem konstrukéné odlisné od vyvodek zéakladniho
provedeni podle ¢1.10.1. K pfipojovacimu prostoru elektromotoru se Ex kabelové vyvodky montuji
naSroubovanim vnéjsiho ptipojovaciho dilu, ktery je opatfen metrickym zavitem, podle velikosti
M20 az M40, se stoupanim 1,5mm. Uvedeny zavit prichodky s vnitinim zavitem ve skiini
pfipojovaciho prostoru tvoii nevybuSnou zavitovou sparu; tolerance zaviti je 6H/6g. Hlavnim
tésnicim elementem kabelu je tésnici krouzek, ktery je vyroben z vysoce elastického a trvanlivého
materialu, a ktery umoziuje utésnéni Sirokého rozsahu primeért kabelii. Tento krouzek neni
vyménny, a tak velikost Ex kabelové vyvodky se musi pfi objednavce zvolit na zakladé znalosti
pramért piipojovacich kabela:

_AF2_ _E*F**/*_**_
Velikost Pripojovaci pro nestinéné kabely pro stinéné kabely
vyvodky zavit i mm/ | max. fmm/ __ Vnitini pramér __ VngjSi promer
min. /mm/ max. /mm/ Min. /mm/ max. /mm/

20s M20 x 1,5 6,1 11,7 6,1 11,7 9,5 15,9
20 M20 x 1,5 6,5 14,0 6,5 14,0 12,5 20,9
25s M25x 1,5 - - 111 20,0 14,0 22,0
25 M25x 1,5 11,1 20,0 111 20,0 18,2 26,2
32 M32x 1,5 17,0 26,3 17,0 26,3 23,7 33,9
40 M40 x 1,5 235 32,2 235 32,2 27,9 40,4

Néavod na montaZ vyvodek podle tohoto ¢1.9.2 je vypracovan samostatné — viz PRILOHA &.1
tohoto navodu k pouziti.

11. Skladovani

Elektromotory musi byt skladovany v uzavienych skladech, kde budou chranény pred pfimymi ucinky
venkovniho prostredi, tj. napf. desté, slune¢niho zafeni, trvalym vlhkem, necistotou, prachem, pfipadné

riznymi chemickymi vlivy a také jinymi nezadoucimi zéasahy tak, aby bylo vylouceno i

nahodné

mechanické poskozeni.
Pti del$im skladovani se doporucuje cca 1x za 6mésicii mechanicky pootocit rotorem tak, aby se
promisilo plastické mazivo v loziscich.
Pred vymisténim elektromotoru za U¢elem jeho instalace na misto jeho instalace se doporucuje
zkontrolovat izola¢ni stav vinuti podle ¢1.15.1.
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12.1

12.2

12.3

12. Instalace

VSeobecné
Pfed usazenim na provozni misto je nutné elektromotor peclivé prohlédnout, zejména tehdy,
byl-li delsi dobu skladovan. Pfitom je nutné zkontrolovat zejména:

e NeporusSenost dill a spoji elektromotoru tvoficich pevny zavér

e [zolacni stav zivych ¢asti podle ¢1.15.1

e Zda lze rotorem bez nésili pootacet.
U motort skladovanych déle nez 1,5 roku, osazenych lozisky fady 63, doporu¢ujeme vyménu
plastického maziva, u motort s lozisky fady 62, oboustranné zavienymi, doporucujeme vymenit
plastické mazivo v komorach loziskovych vik.
Veskeré dalsi kroky souvisejici s fyzickou instalaci elektromotoru na misto urceni, tj. zejména
usazeni na misto, mechanické spojeni s hnanym zatizenim a pripojeni, se doporucuji
provadét vyhradné v podminkach, kdy neni piitomna vybuSna atmosféra.
Umisténi
Pfi umisténi motoru je nutné respektovat pozadavky pfislusnych norem, zejména vSak musi
byt:

e Umisténi elektromotoru situovano tak, aby nebyl vystaven Skodlivému plisobeni jinych
zafizeni (salani tepla, opétné nasavani ohtatého vzduchu apod.).

e Obsluha musi mit volny pfistup ke svorkovnicovému krytu a k sacim otvorim krytu
ventilatoru.

e Musi byt zajisténo rovnomérmné chlazeni motoru ze vsech stran i zespodu tak, aby v
zadném misté povrchu zavéru nemohlo vzniknout nedovolené zvyseni teploty.

e U motoru ur¢eného pro montaz v nekrytém venkovnim prostoru se po usazeni na
zaklad musi elektromotor chranit vnéj§im ochrannym krytem — stfiskou, ktera zabrani
zapadnuti snéhem, u¢inkiim desté a pfimému slune¢nimu zareni. StiSka nesmi zhorsit
chlazeni. Pfenosové prvky (spojky, femenice) je nutné zakryt protidotykovym krytem.

e U motora tvarti IM 303x a IM203x musi byt vnéjSimi prostiedky zabranéno zaplaveni
priruby vodou.

e Motory tvard IM301x a IM201x jsou opatfeny ochrannou stfiSkou proti zapadnuti
tuhych predméti do krytu ventilatoru, svorkovnicovy kryt maji umistén na strané N.
Doporucuje se u téchto tvard pred usazenim motoru pootocit svorkovnicovy kryt o 90°,
nevybusnymi vyvodkami smérem ke konci htidele tak, aby po pfivodnich kabelech
nemohla na svorkovnicovy kryt zatékat voda.

Usazeni

Motor musi byt usazen v takové poloze, pro jakou je uréen podle tvaru uvedeného na
vykonnostnim Stitku.

Mechanické spojeni je nutné provadét podle navodu k obsluze hnaného stroje, pripadn¢ podle
navodu k montazi pouzité mechanické spojky. Mechanické spojeni je v podstaté mozné provést
libovolnou spojkou, pfipadné jinymi pienosovymi ¢leny, ovSem za piedpokladu, ze bude i
z dlouhodobého provozniho hlediska dodrzeno ptipustné zatizeni koncii hiidelt:
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Ptipustné axialni zatizeni Fa/N/ pro horizontalni a vertikalni montaz hiidelovych koncii:

Velikost Horizontalni montaz VertikaIni montaz
2p=2 | 2p=4 | 2p=6 | 2p=8 2p=2 2p=4 2p=6 2p=8
Fa (N) + Fa -Fa + Fa -Fa + Fa -Fa +Fa -Fa
7IMK 225 235 235 210 245 220
71M 225 235 235 210 250 215
80MK 420 440 550 440 400 460 415 575 520
80M 420 440 540 440 400 465 410 575 505
90LK 465 495 640 715 500 430 535 450 685 595 775 655
90L 465 495 640 715 505 425 545 445 695 585 775 655
100LK 695 770 620
100L 640 695 900 1065 700 580 780 610 975 825 1140 990
112M 1010 | 1150 | 1425 | 1675 | 1085 | 935 | 1255 | 1040 | 1535 | 1315 | 1785 | 1565
1328K 1310 1425 1195
1328 1310 | 1345 | 1755 | 2045 | 1435 | 1180 | 1500 | 1185 | 1920 | 1590 | 2215 | 1875
132MK 1770 1970 1570
132M 1485 1770 2125 1675 1295 1675 1295 2325 1925
160MK 1675 2765 1885 1465 3035 2495
160M | 1665 | 1755 | 2295 | 2755 | 1905 | 1425 | 2045 | 1465 | 2615 | 1975 | 3075 | 2435
160L 1670 1870 2450 2895 1950 1390 2240 1500 2860 2040 3285 2505
180M 1945 | 2090 2315 | 1575 | 2550 | 1630
180L 2060 2600 3035 2570 1550 3190 2010 3625 2445
200LK | 2630 | 2780 | 3430 | 4040 | 3110 | 2150 | 3480 | 2080 | 4140 | 2720 | 4760 | 3320
200L 2620 3160 2080 4175 2555
kde ,,*Fa, je sila plisobici smérem nahoru a ,,-Fa“ je sila ptisobici smérem dolt.
Pripustné radialni zatizeni zavisi na vzdalenosti putsobici sily od loziska, a proto je
specifikovano graficky v PRILOZE ¢&.2.
Remenové spojeni je mozno pouzit jen za predpokladu dodrzeni piislusnych norem a piedpisti
pro ochranu pfed nebezpecnymi Gcinky statické elektfiny v mistech s nebezpecim vybuchu.
Spojka nebo femenice musi byt dynamicky vyvazeny. Rotor je standardné vyvazen s polovinou
pera. Spojka nebo femenice musi byt vyvazeny také s polovinou pera. Je-li délka pera vétsi nez
délka naboje prenosového ¢lenu montovaného na konec hiidele, musi byt vnéjsi ¢ast poloviny
pera pro vyvazeni spojky odstranéna. Pfed nasazenim spojky nebo femenice na htidel je nutno
ocistit licované plochy od konzerva¢niho prostiedku a potfit je olejem. Spojku nebo femenici se
doporucuje nasazovat za tepla. Pfi nasazovani spojky nebo femenice se nesmi pouZzit narazeni,
pti kterém by byla energie razti pohlcovana lozisky.
Z hlediska zadouciho klidného chodu elektromotoru bez nadmérného chvéni a hluku, a také z
divodu dosahovani vysoké zivotnosti lozisek, vyrobce doporucuje piesné sespojkovani, podle
moznosti bez uplného vyuziti montaznich tichylek, které ptipousti vyrobci spojek.
Postup a hodnoty dovolenych tchylek pro spravnou montaz spojky jsou uvedeny v CSN 34
3205 ¢1.50. Motor musi stat na rovném a pevném zaklad¢ a patky motoru na opracované kovové
plose. Usazeni piimo na zdény nebo betonovy zaklad neni pfipustné. Pii dotahovani
upevnovacich Sroubti nebo matic patek nesmi dojit k deformaci konstrukce elektromotoru. Po
dotazeni upeviiovacich Sroubd je nutné opétovné kontrolovat piesnost sespojkovani.
Velikost upeviiovacich otvord, stejné jako prostor v pfirubé nutny pro upevnéni, jsou zjevné na
samotném elektomotoru a také jsou uvedeny v rozmérovych tabulkach katalogu.
12.4 Pripojeni

Motor se pfipoji podle schématu spojeni umisténého uvnitt pfipojovaciho prostoru
(svorkovnice), a to tak, aby pfivody ze sit¢ mély trvale dobry styk s pfipojovacimi svorkami. U
elektromotoru provozovaného z ménice, anebo pri teplotach okoli nad +40 °C, anebo
v nadmoiské vySce pies 1000m, anebo elektromotor s deklarovanou teplotni tfidou TS5,
musi byt aktivné zapojena vnitini teplotni ¢idla tak, aby pri jejich vybaveni bylo sniZeno
zatiZeni motoru nebo byl motor vypnut.

Napéti sit€ a spojeni svorek ve svorkovnici musi odpovidat napéti a spojeni uvedenému na
vykonnostnim Stitku motoru s maximalni toleranci +-10%. Pfipadné nesymetrie napajeciho
napéti musi byt feseny podle CSN EN 60034-26.
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12.5

Vnitini prostor svorkovnicového krytu musi byt Cisty a suchy. Piipojované kabely nesmi mit
volné odstavajici draty.

Po zapojeni kabelu(-t1) ke svorkdm v pfipojovacim prostoru elektromotoru se peclivé uzavie
pfipojovaci prostor svorkovnicovym vickem. K zajiSténi nevybuSnosti pevného zavéru
ptipojovaciho prostoru (svorkovnice) je nutné také dokonalé utésnéni piivodniho kabelu ve
vyvodce, které musi po montazi kabelu dlouhodobé plnit parametry pevného zavéru. U
kabelovych vyvodek v zakladnim provedeni podle ¢l.10.1 se postupuje tak, ze pro dobré
utésnéni kabell o riizném priméru je v nevybusné ucpavkové vyvodce pryzovy tésnici krouzek
(39), ktery se nasune na vn¢jsi plast’ privodniho kabelu, dotahne se kabelovou koncovku (42) a
zajisti se kabelovou prichytkou (41). Pfipustny rozsah prameéru kabeltl je na krouzku vyznacen.
V ptipadé pouziti Ex kabelovych vyvodek podle ¢1.10.2 se postupuje podle samostatného
navodu, ktery je v PRILOZE &.1 tohoto navodu.

Piivod k elektromotoru a spojeni s jeho spinacimi, ochrannymi a jisticimi pfistroji mohou
instalovat jen pracovnici s pfisluSnou kvalifikaci a musi pfi tom dbat pfislusnych norem a
schémat zapojeni, jak jsou uvedena v tomto navodu k obsluze.

Ptipojovaci svorky nevybusnych prichodek umoznuji pfipojeni médénymi nebo hlinikovymi
vodi¢i. Oznadeni svorek odpovida CSN EN 60034-8 (IEC 34-8). Po piipojeni piivodnich kabelii
je nutné provést opakovanou kontrolu dotazeni v§ech Sroubt ptfipojovacich svorek, aby bylo co
nejlépe omezeno zahfivani vlivem nezadoucich zvysenych prechodovych odport spoji. Toto
neplati pro svorky WAGO.

Pfipojené vodice nesméji namahat piipojovaci svorky ani tahem, ani ohybem. Pfi pfipojeni
hlinikovymi vodi¢i doporucujeme provést nasledujici opatfeni: tésné pied piipojenim
hlinikového vodice je nutno odstranit oxidovanou vrstvu na vodi¢i a nové oxidaci zamezit
nakonzervovanim spoje neutralni vazelinou, den po pfipojeni je nutné pfipojovaci Srouby znovu
dotahnout a dalsi dotazeni provést po 4 az 6 tydnech.

Pro informaci uvadime hodnoty piedepsanych dotahovacich krouticich momentli pro mosazné
Srouby a matice pfipojovacich svorek jednopolovych prichodek.

Velikost svorky Predepsany dotahovaci kroutici moment (Nm)
M5 2,5
M6 4
M8 Dotahovaci Srouby 2 x M6: 4

Jisténi — nadproudové ochrany

Kazdy elektromotor musi byt samostatné jistén proti pretizeni a zkratu v souladu s technickymi
predpisy.

Soustava ochran musi byt spravné volena a ochrany musi byt vzdy spravné sefizeny na
jmenovity proud motoru. Zejména to plati u elektromotorti napajenych piimo ze sité, které
nemaji zabudovdna zadna vnitini teplotni cidla. Bé€hem provozu totiz mohou plsobenim
nejriznéjSich vlivli vznikat neplanovana pretiZzeni, ktera elektromotor muize svoji vlastni
schopnosti pfekonavat, ale ktera mohou mit za nasledek piekroceni deklarované teploty jeho
povrchu, tj. jeden ze strategickych parametri nevybusnosti = bezpecnost. Samoziejmé vlivem
teplotnich pretizeni také dochazi ke zkraceni Zivotnosti izola¢niho systému a trvanlivosti
lozisek. V extrémnich pfipadech muize dojit i k jejich nahlému poSkozeni nebo az ke zniceni
vinuti. Proto se musi kazdy motor samostatné jistit vhodnym jistiCem (s motorovou
charakteristikou) nebo tavnymi pojistkami v kombinaci s nadproudovou ochranou.

Tavné pojistky chrani motor a pfivadéci vedeni k nému jen pied ucinky pfimého zkratu v
obvodu. Sériové fazena nadproudova ochrana pak chrani motor proti u¢inkiim neplanovanych
pretizeni, jako je zvySené mechanické zatizeni elektromotoru anebo poruchy v napajeci siti —
vypadek jedné faze, pokles anebo nesymetrie napéti apod.

Vhodnou ochranou je také jisti¢ s motorovou charakteristikou, tj. se zkratovou a zpozdénou
nadproudovou ochranou, ktery zaroven jednak chrani motor proti pfetizeni a zaroven motor i
vedeni proti zkratu.
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12.6

Pii napajeni ze sité je pripustnd odchylka napajeciho napéti +-10% od stitkové hodnoty u
kmito&tu pro oblast A podle CSN EN 60034-1.

JiSténi — vnitini tepelné ochrany

K zajisténi zvySené bezpecnosti elektromotoru anebo pro provoz elektromotoru ve specialnich
podminkéach, jako je napdjeni z ménice kmitoctu anebo provoz pfi teplotach okoli nad +40 °C
anebo v nadmoftské vysce nad 1000m anebo elektromotor s deklarovanou teplotni tfidou ,, T5%,
maji elektromotory ve vinuti zabudovana teplotni Cidla. Jedna se o Cast tzv. vestavné tepelné
ochrany: skupinu tii PTC — termistorti na teplotu 140 £5°C pro teplotni tfidu ,,T4“ nebo 100
15°C pro teplotni tfidu ,,T5%. Kazdy ze tfi termistorti je umistén v ¢ele jedné faze vinuti motoru.
Termistory jsou spojeny do série a vyvedeny do pfipojovaciho prostoru na svorky oznacené T1
a T2, které slouzi k pfipojeni fidiciho systému tepelné ochrany. Na pozadavek lze do
elektromotoru zabudovat dva i vice nezavislych okruht teplotnich ¢idel, napt. pro hlidani
teploty lozisek.

V provozu lze funkénost teplotnich ¢idel kontrolovat méfenim priichodnosti obvodu cidel =
mefenim odporu obvodu cidel pfi odpojeném fidicim obvodu vestavné tepelné ochrany. Pri
ustalené teploté motoru v rozmezi teploty okoli -10 °C az +40 °C nesmi byt odpor obvodu tfi
standardn¢ sériové zabudovanych cidel vétsi jak 750 Q. M¢éfeni je mozné provadét béznymi
meéficimi pfistroji, pficemz meéfici napéti nesmi piekrocit hodnotu udanou na schématu ve
svorkovnici. Zaroven se doporucuje, aby napéti na obvodu termistord neptekrocilo hodnotu
4,5V.

Ridici systém tepelné ochrany se zpravidla pfipojuje samostatnym kabelem nebo stinénymi
pomocnymi Zilami v hlavnim napajecim kabelu tak, aby nedochéazelo k indukci napéti do
obvodu ochrany z pfipojovacich silovych vedeni. Komplexni funkce tohoto typu ochrany se
také zajistuje dodrzovanim postupti a zasad stanovenych v CSN EN 60034-11.
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13. Bezpecnost

13.1 Eliminace rizik v prostredi s nebezpecim vvbuchu

Vyrobce elektromotort podle tohoto navodu piedepisuje pro zajisténi jejich bezpecnosti pro
pouzivani v prostiedi s nebezpe¢im vybuchu, aby jejich instalace (kap.12), uvadéni do provozu
(kap.12 a 14) a jakakoliv tidrzba anebo opravy provadéné na misté€ jejich montaze, zejména
Cisténi (€1.17.2) anebo dotahovani svorek (€1.17.1), probihaly vyhradné v dobé, kdy neni
pfitomna vybusna plynna atmosféra.

Pokud to provozni podminky pro nékterou uvedenou ¢innost nedovoluji, je nutno vypracovat,
prezkoumat a schvalit opravnénou osobou zvlastni postupy k dané ¢innosti, jejichz dodrzovanim
bude eliminovano riziko vybuchu.

V Zadném piipadé€ vSak nesmi byt:

e Prekrocena skutecna specifikace okolni vybusné atmosféry oproti vykonnostnim §titku
(kap.4)

e Demontovano pfipojovaci zafizeni ani jeho kryt anebo jina ¢ast elektromotoru pokud
neni elektromotor bezpe¢né odpojen od napajeni a zajistén proti opetovnému zapnuti,
coz plati i pro odpojeni a zajisténi antikondenzac¢nich vyhtivaca, pokud jsou
v elektromotoru pfipojeny, a zaroven musi byt rotor v klidu

e Elektromotor opravovan vyrobcem neautorizovanou opravnou a pak nasledné pouzit
v prostiedi s nebezpecim vybuchu

e Namontovan dil, u kterého byla zjisténa koroze na plose tvofici pevny zavér anebo jiné
poskozeni (kap.21), napf. pti vyméné lozisek anebo demontazi svorkovnice.

13.2 Nebezpecdi dotyku rotujicich ¢asti

Mechanické prvky a dily slouzici k ptenosu (spojky a jejich ¢asti nebo femenové pievody)
musi byt konstrukéné uzptisobené tak, ze bude vylou¢ena moznost vzniku statické elekttiny.
Zaroven je nutnd mechanické ochrana rotujicich ¢asti proti ptimému dotyku pomoci zvlastniho

krytu.

13.3 Ochrana pi‘ed nebezpecnym dotykovvm napétim

Ochrana pted nebezpeénym dotykovym napétim nezivych ¢asti se musi zajist'ovat v souladu s
normami fady CSN 33 2000-4, tzn. Ze je ji tfeba vénovat mimoiadnou pozornost. Ochranny

vodi¢ musi byt spolehlivé pfipojen na ochrannou svorku oznacenou znackou . Vngjsi
ochrannd svorka je na kostie elektromotoru, druha ochrannd svorka (vnitini) je uvnitf
pripojovaciho zafizeni (svorkovnice).

14. Prvni spousténi

UZzivatel smi uvadét do provozu jen ta elektricka zatizeni, jejichZ vyhovujici stav byl dolozen zpravou o
vychozi revizi. Pfed prvnim spusténim nové usazeného motoru nebo po delsi dobé klidu, je nutné
provést vychozi revizi v nasledujicim rozsahu:

vSeobecnd prohlidka

kontrola izola¢niho odporu vinuti

kontrolou ptechodovych odport na ochrannych svorkach

kontrola dotazeni Sroubovych spojti pfipojovacich svorek

kontrola, zda l1ze rotorem snadno pootocit

kontrola stavu a pfesnosti mechanického spojeni s hnanym zafizenim
kontrola lozisek, maziva

kontrola usazeni a upevnéni

kontrola ochrany pfed urazem

kontrola dotazeni Sroubovych spojii dili pevného zavéru.
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Je-li vSe v poradku, piistoupi se ke spusténi. Po rozbéhu se zkontroluje hluk a chvéni motoru, po
pfipadném domazani se dale kontroluje nartst teploty lozisek az do ustaleni.

15. Provozni zkouSky a méreni

Provozni zkousky a méteni na elektromotorech:
e  [zolani stav
e  Zkouska pfiloZenym napétim
e  Kontrola teplot

15.1 Izolacni stav
Izolaéni stav se zjistuje mefenim izolacniho odporu zivych ¢asti elektromotor. Pro jmenovita
nap¢ti elektromotoru do 500V se pouziva méfic izola¢niho odporu s méticim napétim 500 V. U
elektromotord se jmenovitym napéti nad 500 V se pouziva méfic izolacniho odporu o napéti
1000 V, pticemz k prvnimu orientacnimu méteni se doporucuje pouzit métice s napétim 500 V.
Hodnota izola¢niho odporu vinuti za studena, pfipadné€ i ostatnich obvodd elektromotoru
(obvodu teplotnich ¢idel anebo vyhtivaci) pred pripojenim elektromotoru k napajeni musi byt
nejméné 5 MQ. V teplém stavu by nemél izola¢ni odpor, v zavislosti na jmenovité hodnot¢
napéti, poklesnout pod:

Uv [V] Ris [MQ]
120 . 0,12
220 . 0,22
230 0,23
380 - 0,38
400 0,4
415 . 0,415
440 . 0,44
500 - 0,5
660 - 0,66
690 0,69

Motory s men§im izola¢nim odporem se nesmi uvést do chodu. Pti¢inou muze byt poskozené
vinuti nebo nadmérna vlhkost. Navlhlé motory, jejichz izola¢ni odpor je mensi nez uvedena
hodnota, se musi pfed uvedenim do chodu peélivé vysusit. Uéelem suSeni vinuti je odstranit
vlhkost z izolace a tim zvysit izolacni odpor na piedepsanou hodnotu. Suseni Ize provadét
n&kolika zptisoby. Smérnice pro suseni jsou dany normou CSN 35 0010, piipadné plati mistni
doporucené zpusoby. Bude-li pouzito suSeni stejnosmérnym proudem v klidu, nesmi proud
piestoupit hodnotu 50-70% fazového proudu. Zvysovani proudu se doporuc¢uje pozvolng.
Teplota vinuti pii suSeni nesmi ptestoupit 90 °C.

15.2 Zkouska elektrické pevnosti
Tato zkouska, miize byt provadéna pouze snizenym napétim v souladu s CSN EN 60034 — 1,
¢l. 17.1. U motorti se zabudovanymi teplotnimi Cidly anebo vyhfivaci se zkouska elektrické
pevnosti izolace jejich obvodl provadi mezi jejich obvodem a mezi vinutim elektromotoru,
které je spojeno s kostrou. Vyrobce tuto zkousku nedoporucuje provadet.

15.3 Kontrola teplot
Provadi se vhodnym dotykovym teplomérem, pfi¢emz zvySené opatrnosti je tfeba dbat pfi
snimani teplot v blizkosti rotujicich ¢asti. Nejvyssi povolené provozni teploty:
100 °C - maximalni teplota povrchu pevného zavéru - zatizeni skupiny II, teplotni tfidy TS
135 °C - maximalni teplota povrchu pevného zavéru - zatizeni skupiny II, teplotni tfidy T4
150 °C - maximalni teplota povrchu pevného zavéru zatizeni skupiny I
100 °C - maximalni teplota loziskovych vicek
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-20 °C az +40 °C - pripustny interval teplot okolniho prostfedi (=chladiciho vzduchu) pro
zakladni provedeni)

-50 °C az +60 °C - nejvetsi mozny rozsah okolnich teplot

-20 °C - minimalni pfipustna teplota prostiedi pro zakladni provedeni.

16. Provoz a obsluha

Elektromotory jsou konstrukéné feSeny tak, Ze mohou pracovat v trvalém provozu bez nutnosti trvalé
obsluhy. Jsou tedy nenaro¢né na obsluhu.

Pti jejich provozovani je vsak tfeba dodrzovat planované provozni podminky. Zejména je tieba:

— zatézovat motor nejvyse podle stitkovych hodnot

— dbat, aby motor byl dostatecné chlazen

— kontrolovat teplotu okoli, teplotu loZisek a Casti zavéru podle ¢1.15.3

— kontrolovat klidny chod

— kontrolovat pripojeni a dotazeni svorek podle ¢1.17.1 a ¢1.12.4

— stanovovat a sledovat domazavaci intervaly anebo intervaly vymén plastického maziva podle kap.18
— prekontrolovat po delsi piestavce izolacni stav podle ¢1.15.1

— dbat na fadné dotazeni vSech Sroubovych spojl, zejména dild pevného zavéru.

Vsechny prace na elektromotoru se provadéji vyhradné v zajisténé vypnutém stavu a za klidu. To
znamena, ze se rotor neotaci, a zaroven je zajisténo bezpeéné odpojeni motoru od napajeni. V ptipade,
Ze je motor vybaven antikondenzacnimi télesy, musi byt také zajisténo jejich bezpe¢né odpojeni. Pritom
se doporucuje, aby veskeré prace byly provadény bez pfitomnosti vybusné atmosféry.

Pfi pracich na elektromotoru se dodrzuji vSechny bezpecnostni ptedpisy piislusné elektromotoru,
okolnimu zafizeni a prostiedi.

Pti kazdé praci na elektromotoru je tieba v prvé fadé zkontrolovat kvalitu pfipojeni vné&jSiho
ochranného vodice. Dale je nutno kontrolovat dotazeni Sroubti pevného zavéru tak, aby nedoslo k jeho
porusent.

Ve ztizenych provoznich podminkach je nutné provadét pravidelné ¢isténi povrchu od prachu podle
¢l.17.2.

Poznamka: Pied opétovnym spusténim déle neprovozovaného elektromotoru je vhodné zkontrolovat
kvalitu pfipojeni ochrannych vodict k jeho ochrannym svorkdm a zda-li se nezhorsil jeho izola¢ni stav.
To znamena zda-li tim nehrozi nebezpeci poskozeni vinuti nebo tirazu elektrickym proudem. 1zolacni
stav nutno rovnéz kontrolovat pfi prohlidkach v souladu s ustanovenim CSN 34 3205 a norem platnych
pro nevybusna elektricka zatizeni.

17. Udriba

17.1 Svorky
V souladu s pozadavky provoznich kontrol je tfeba zkontrolovat, zda vSechny ptipojovaci svorky
vcetné ochranné svorky jsou fadné dotazeny, a v ptipadé potieby je dotdhnout.

17.2 Cisténi
Povrch elektromotoru je nutno udrZzovat v Cistém stavu, aby bylo nepfetrzit¢ dosahovano
optimalniho chlazeni povrchu, zejména Zebrované kostry. To znamena, ze je nutno zamezit
zejména zanadSeni vstupnich otvorti na krytu ventilatoru a mezi zebry kostry, ptipadné i zebry
§tith. Pii nadmérném znecisténi totiz mize dojit k nedovolenému piekroceni teploty povrchu a
tim k poruseni strategického parametru nevybusnosti — deklarované teplotni t¥idy.
Vedle vyse uvedeného fatilniho poruseni bezpecnosti ma piekracovani pripustného otepleni
izolacniho systému vinuti motoru také za nasledek snizeni jeho zivotnosti.
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17.3

Cisty povrch elektromotoru se v piipadé zapraseni dociluje ofukovanim stlaéenym vzduchem
anebo vysavanim s pfipadnou podporou mechanického otirani zapraSenych mist vhodnym
stétcem. Cisténi od prachu se nesmi provadét za p¥itomnosti vybusné atmosféry.

Domazavani loZisek

Provadi se podle ¢l. 18.2

18. Loziska

18.1 Zakladni informace

Motory vsech typovych velikosti jsou osazeny valivymi lozisky.

Velikosti 71 - 100 maji jednotada kulickova loziska fady 62, oboustranné kryta, s trvalou tukovou
naplni bez zadné moznosti domazavani.

Motory osovych vysek 112 a 132 jsou osazeny kulickovymi lozisky fady 63, otevienymi, bez
moznosti domazavani za chodu. Komory v loziskovych $titech a vikach jsou z poloviny vyplnény
plastickym mazivem lithného typu (zpravidla LV23). Z vnitini strany motoru jsou chranény
valcovou sparou pevného zavéru okolo htidele, z vnéjsi strany radialnim htidelovym tésnicim
krouzkem a loziskovym vickem. Stejnym zplisobem jsou chranéna loziska a loziskové komory u
velikosti 160 az 200.

Velikosti 160 az 200 maji ob¢ loziska jednotfada kulickova fady 63 s moznosti domazavani za
chodu, ale bez regulator mnozstvi plastického maziva v lozisku.

K omezeni hluku, chvéni a poSkozeni lozisek nasledkem kmitani jsou loziska axialn€ odpruzena.
Typy loziskovych pruzin jsou uvedeny v tabulce zaloznich dila.

Konstrukce loziskovych uzla jednotlivych velikosti nevybusnych motord je patrna z montaznich
néaértki obsazenych v PRILOHACH tohoto navodu k pouziti.

18.2 Mazani
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U motort velikosti 71 - 100 s krytymi lozisky fady 62 a u motort velikosti 112 a 132 bez

moznosti domazavani za chodu vysta¢i naplin plastického maziva za normalnich provoznich

podminek i nékolik let.

Jestlize to provozni podminky dovoluji, m¢lo by se:

— u motort s otadkami < 1800 min™' po 20 000 provoznich hodinach nebo 3 letech

— u motord s otatkami >1800 min"'po 10 000 provoznich hodindch nebo 1,5 roce provést
vyménu lozisek nebo ¢isténi a nové namazani.

Ptitom vzdy plati ten Casovy interval, ktery nastane drive.

K mazani lozisek motorti osazenych lozisky fady 63 je pouzito plastického maziva lithného typu

s mineralnim olejem pro provozni teploty od —30 °C do +110 °C.

Tento mazaci tuk neni misitelny s mazacimi tuky vyrobenymi na bazi sodnych a vapennych

mydel.

Pro domazavani je nutno pouzit plasticka maziva se shodnym zahustovadlem a druhem oleje.

Domazavaci interval /T/ pro prvni domazani a pro loZiska mazana lithnym plastickym mazivem

pfi ptiznivych okolnich podminkach pro velikosti motorti 160 — 200:

Osova vyska Druh Domazavaci Interval T/hod./
Motoru loziska Pocet poli
2 4 6 8
160 — 200 kuli¢kova 8 000 14 500 18 500 22 000

Zivotnost plastického maziva je zavisla na velikosti a druhu loZiska, na jakosti maziva a na
provoznich podminkach, zejména na statickém a dynamickém zatiZeni lozisek (vibrace), jejich
provozni teploté lozisek, a také na Cistoté a vlhkosti okolniho prostiedi. Domazavani je mozné
provadét mazacimi lisy pies mazaci hlavice kulové piimé KM 10x1. POZOR NA
PREMAZANI! Doporu¢uje se pred domazanim pii motoru v klidu povolit na kratkou dobu
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loziskové vicko a odstranit z prostoru ¢ast plastického maziva tak, aby mohlo Cerstvé mazivo lépe
proniknout do loziska a aby ptipadny pfebytecny tuk mohl byt vytésnén.

Pii domazavani se doporucuje otacet rotorem, aby se nové mazivo mohlo rovnomérné rozdélit v
lozisku. Opotifebené mazivo se po vice domazavanich shromazduje v komofe vnéjsiho
loziskového vika a je tieba jej pii revizi anebo opravé odstranit.

Domazavaci interval uvedeny v tabulce plati pro pfiznivé provozni podminky (teplota okoli
Qcs < 25 °C, teplota loziska < 75 °C ). Pfi zhorSenych provoznich podminkach je ho nutno
korigovat v souladu s doporuc¢enim vyrobct valivych lozisek.

Domazavaci interval lozisek Ty pii zhorSenych provoznich podminkach:
Tn=T .q (hod)

q="fi.f,.f; - korekéni Cinitele

Vliv prasnosti a vlhkosti prostiedi:

stiedni fi=09az0,7
silny f1=0,7az0,4
velmi silny fi=0,4az0,1

Vliv razového zatiZeni, vibraci a kyvavého pohybu:

stiedni f,=09az0,7

silny f,=0,7az04

velmi silny fi=04az0,1

Vliv vyssich teplot

sttedni (do 75°C) f;=1,0az0,7
silny (75°C az 85°C) f;=0,7az 0,4
velmi silny (85°C az 120°C) f;=0,4az0,1

Protoze pii domazavani je dosazena jen ¢aste¢na vyména nového plastického maziva za staré, je
tteba domazavaci interval zkratit.

Obvykle druhy a dal§i domazavaci intervaly jsou pak 0,5 - 0,7 Tx.

Zivotnost maziva je v podstaté 2xT, piipadné 2xTh.

MnoZzstvi maziva potiebné k domazani

m=D.B.x m - mnozstvi maziva (g)
D - vngjsi pramér loziska (mm)
B - sitka loziska (mm)
X - Cinitel zavisly na
domazavacim intervalu

Cinitel x 0,001 0,002 0,003 0,004 0,005
Domazavaci  denné tydné mesicné ro¢né kazdé 2-3 roky
interval

Pozor! Piemazanim loZisek vzrista teplota v uloeni. Mazivo se znehodnocuje a zpravidla
dochazi k havarii! Teplota loZisek po domazdni nariistd, po vytlaCeni piebytecného
maziva md klesnout na pitvodni hodnotu.

18.3 Vyména plastického maziva

Strana 21 (celkem 28) Revize 15.11.2007



Vyménu plastického maziva lze provadét u velikosti 112 az 200. Podminkou je, Ze bude
provedena v ¢istém prostiedi, tzn. Ze lozisko i mazivo bude uchranéno pted znecisténim.

Po mechanickém odstranéni opotiebeného maziva mékkymi nastroji (plastové Skrabky, hadr
apod.) se lozisko, komora a viko docisti vhodnym ¢isticim prostiedkem, napt. motorovou naftou.
Ptitom je tfeba dbat na to, aby Cistici prostiedek nevnikl dovniti elektromotoru. Po oschnuti se
loZzisko a viko zaplni z jedné poloviny volného prostoru novym plastickym mazivem.
Doplnéni maziva se provadi co nejdiive po oschnuti Cistidel tak, aby bylo zabranéno korozi.
Otaceni loZisek bez maziva je nep¥ipustné.

Pti plnéni loziska a loziskového prostoru se dosahuje Zadouciho rozlozeni maziva na ob&éznych
drahach loziska mirnym pooto¢enim rotoru rukou.

POZOR na preplnéni. Loziska pFeplnénd mazivem se nepiipustné zahiivaji. Viz téz predchozi
¢l.18.2. Nejvyssi dovolena provozni teplota valivych lozisek se ptipousti 100 °C.

Pfi novém doplnéni maziva se pii praci motoru teplota lozisek zvysSuje s naslednym poklesem
na ptivodni hodnoty.

18.4 Vyména lozisek
Poskozené lozisko se musi s ohledem na provozni schopnost a bezpecnost neprodlen¢ vymenit.
Pii vyméné je tieba dodrzet zasady pro montaz valivych lozisek. Nové lozisko musi byt stejného
druhu jako plvodni. Pii nasazovani loziska fady 62 na hiidel se doporucuje indukéni ohfev na
max. 80 °C. Loziska fady 63 se doporucuje nahtat indukénim ohfevem nebo v ¢isté olejové 1azni
na teplotu 80 °C. Maximalni teplota ohievu je 100 °C. Pfi montazi lozisek musi byt zabranéno
mechanickym razim pienasenym na valiva télesa lozisek.

19. Rozebrani

V zaruéni dob€ smi elektromotor rozebrat jen vyrobce nebo ten, kdo je k tomu vyrobcem autorizovan.
Pti rozebirani motoru se v zasadé dodrzuje nize uvedeny postup:

Na motoru v klidu odepnutém od sité se uvolni mechanické spojeni s hnanym strojem a odpoji se pfivod
od svorek. Jednotlivé pfivodni vodice se provizorné oznaci podle piislusnosti ke svorkam. Vysroubuji
se upeviovaci Srouby motoru (z patek nebo pfiruby motoru). Vlastni rozebirani nutno provadét na
uréeném pracovisti, kde je zajisténa potiebna Cistota a bezprasnost. Z konce hiidele se stahne pouzity
prenosovy dil spojky (femenice) a vyjme se pero z drazky v konci hfidele. Rozebirani motorti vSech
typovych velikosti je v zasad¢ stejné. Rozdily pti demontazi jsou dany odlisnou konstrukci loziskovych
uzli. Motory osové vysky 71-100mm v kryti IP54 nemaji vnitini loziskové viko a tlohu vnéjsiho
loziskového vika plni §tit, jako soucast pevného zavéru. Osové vysky 71-100mm v kryti IP55 a ostatni
velikosti 112-200mm, tvofi vnitini lozZiskové viko §tit jako soucast pevného zavéru a vné&jsi loziskové
viko je odnimatelné.

Pro modifikovana specialni provedeni je nutny dotaz u vyrobce.

20. Postup rozebirani motoru

Uvolnit a sejmout kryt ventilatoru.

Odsroubovat Srouby loziskovych stitt.

Odsroubovat Srouby a sejmout loziskové viko na stran¢ D (u velikosti 112-200).
Stahnout loziskovy stit na strané D (u velikosti 112-200 i s loziskem).

Vyjmout §tit na stran¢ N soucasn¢ s rotorem.

Stahnout ventilator, vyjmout pero pro upevnéni ventilatoru..

Demontovat pojistny krouzek loziska ve §titu na stran€ N a stahnout $tit na strané¢ N

(jen velikosti 71-100) .

Odsroubovat Srouby a sejmout vnéjsi loziskové viko na strané N (velikosti 112-200).

9. Demontovat pojistny krouzek loziska na hfideli a pak stdhnout §tit na strané N s loziskem

Nk W=

S

Strana 22 (celkem 28) Revize 15.11.2007



(velikosti 112-200).
10. Stahnout loziska.

U motort velikosti 71-100 dodavanych v kryti IP55 provadét demontaz stroje postupem shodnym s
motory velikosti 112-200.

Loziskové stity vsech typovych velikosti jsou opatfeny zavity pro pouZiti stahovaku.

Demontaz svorkovnicového krytu a nevybusné ucpavkové vyvodky je ziejma z montaznich vykresu a je
stejna u vSech velikosti motord.

Pted rozebranim se doporucuje nejdiive dikladné prostudovat montazni vykresy nevybusnych motord
obsazené v tomto navodu k obsluze. Kazdy z nich je vzdy pro velikosti, které maji stejné konstrukéni
usporadani loziskovych uzlu.

Je tfeba mit na paméti, Ze nevybusny motor je vyroben se zvySenou piesnosti a je nutné pfi manipulaci
se vSemi souCastkami zachazet opatrn€. Zvlasté pak s témi, které tvoii pevny zavér motoru, a proto
nesmi byt posSkozeny.

21. Kontrola spar a ¢asti nevvbusSného zavéru

Pti kazdé opravé a rozebirani motoru je tfeba prekontrolovat soucasti tvorici pevny zavér, zda nejsou
spary napadeny korozi, poskozeny nebo deformovany. V piipad¢ zjisténi korozniho napadeni povrchu
nevybus$né spary je nutno dil vymenit.

V nevybusné ucpavkové vyvodce je nutné pickontrolovat, zda tésnici krouzek ve stlaCeném stavu
spravné tésni privodni kabel a neni-li poskozen starnutim, ptipadné prostfedim. Material tésniciho
krouzku nesmi mit vétsi tvrdost nez 54°Sh. Nevyhovuje-li témto pozadavkiim nebo je deformovan, musi
byt vyménén.

Poskozené soucasti pevného zavéru nesmi byt znovu pouzity pii montazi motoru.

22. Slozeni

Pti skladani motoru se postupuje opaénym zplsobem nez pii jeho rozebirani, pficemz musi byt
zachovana naprosta Cistota vSech montaznich celkli. Loziska musi byt vycCisténa a doplnéna mazivem,
komory loziskovych vik se vyplni tukem z jedné poloviny. Pfi nasazovani lozisek je tfeba se vyvarovat
jakéhokoli nésili.

Dosedaci plochy jednotlivych dilti a zejména plochy tvofici nevybusnou sparu nesmi byt poSkozeny a
proti korozi musi byt potieny tenkou vrstvou silikonového tuku typu LUKOSAN. Vsechny spojovaci
Srouby musi byt opatieny pruznymi podlozkami a fadné¢ dotazeny. Po sloZeni je tieba zkontrolovat
spravnou funkci motoru.

23. Prohlidky, revize

Kontrolni prohlidky jednotlivych ¢asti motoru se musi provadét tak Casto, jak to podminky provozu a
prostiedi vyzaduji. Revize se provad¢ji ve lhitach a rozsahu stanoveném normou CSN 34 3205a CSN
IEC 79-19, ptipadné souvisejicimi piedpisy.

24. Poruchy

Pres veskerou systémovou péci, ktera je vénovana elektromotortim pfi vyrob¢ a nasledném prezkouseni
a pres zajisténi odborné obsluhy v provozu, nelze plné vyloudit provozni poruchy.

Jsou zavinény bud pfirozenym starnutim anebo provoznim opotiebenim, nezjistitelnou vadou materialu
pii vyrobé, anebo nespravnym ¢i neplanovanym provoznim stavem v ostatnim zafizeni, anebo napajeci
siti.
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PORUCHA PRICINA ODSTRANENI
Sit’ je bez napéti Zajistit napajeni sité
Pretavené pojistky nebo ‘e ey
Motor je piipojen, Vypnuty jistic Vyménit pojistky, zapnout jistic.
nerozbiha se a je tichy feruseny pFi
J y Preruseny piivod k Opravit pfivod
motoru
Vadavve le’m - Konzultovat s vyrobcem
preruseni

Motor se nerozbiha a
slabé bruci

Nizké napéti v siti

Zajistit spravné napajeci napéti podle
vykonnostniho §titku

Motor se nerozbiha a
silné bruci

Motor je pfetizen

Odstranit pfetizeni nebo pouzit vykonnégjsi

motor
Vada ve vinuti Konzultovat s vyrobcem
Petavena jedna pojistka Vyménit pojistku

Prerusen piivod jedné
faze

Opravit pfivod faze

Motor ztraci otacky

Spatna aplikace

Konzultovat s vyrobcem

ZvySeni zatéze

Snizit zatéz

Nizké napéjeci napéti

Zajistit spravné napajeci napéti dle
vykonnostniho §titku

Odpojena jedna faze

Zkontrolovat pojistky, relé vypinajici pii
pretizeni, zapojeni spoustéce

Motor b&zi a potom
ztraci otacky

Zavada v napajeni

Zkontrolovat zapojeni celého obvodu, kabely,

pojistky atd.
Motor se dlouho rozbiha ’Preflzenlv - = SmZIt,Zat?Z T
Nizké napéti Zajistit spravné napeti

Motor nedosahuje plné
otacky

Nespravny navrh pohonu

Konzultovat s vyrobcem

Nizké napéti zptisobené
ubytkem napéti na vedeni

Spravné dimenzovat kabel, nebo pouzit
odbocku transformatoru s vys$sim napétim

Vysoky zatézny moment
za rozb&hu

Zkontrolovat zatézny moment, stabilitu pohonu

Motor se pii behu
prehfiva

Zkrat civky na kostru,
rozpojena vinuti, ¢astecné
zkratovany obvod

Zjistit misto poruchy a opravit

Nesoumeérné svorkové

Zkontrolovat vedeni, pfipojeni a odboc¢ku na

napéti transformatoru
Nizké napajeci napéti Zajistit spravné napéti
PretiZeni

Snizit zatéZ nebo pouzit vétsi motor

Zvysena teplota okoli

Motor je standardng urcen pro teploty okoli do
40 °C. Pro vyssi teploty okoli je Casto
nezbytné specialni vinuti,teplota uvedena na
Stitku

Cizi predmét ve
ventila¢nich otvorech

Motor vycistit

Pojistky se pretavuji
nebo vypina jisti¢

Motor je pfetizen

Snizit zatéz

Chybné ptipojeni

Zkontrolovat piipojeni

Vada ve vinuti

Zjistit misto poruchy a opravit

Nesoumérny napajeci
proud béhem normalniho
provozu

Nesoumeérné svorkové
napéti

Provéftit celé vedeni a vSechna spojenti

Odpojena jedna faze

Provétit spravné spojeni na vSech svorkach
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Motor pfi beéhu chvéje

Nesouosost motoru a
pohanéného stroje

Provést vyrovnani os obou stroji

Slaby nebo nerovny

Zaklad zesilit nebo vyrovnat

zéklad
Nevyvazena spojka nebo (. . y .
yvaz PoJ Vyvazit spojku nebo femenici
femenice
Nevyvazené pohanéné iy VNV
yvazene be Vyvazit pohanéné zatizeni
zatizeni

Vadné lozisko

Vyméhnit lozisko

Odpojena jedna faze

Zkontrolovat a opravit rozpojeny obvod

Hluéné lozisko

Poskozené lozisko

Lozisko vyménit

Suché lozisko

Lozisko vymyt (v motorové nafté, benzinu) a
naplnit novym mazivem

Nadmérné otepleni
loziska

Preplnéni loziska
mazivem

Odebrat nadbyte¢né mazivo

Znedisténi loziska nebo
maziva

Vycistit lozisko, vyménit mazivo

Poskozené lozisko pii
nespravné montazi
spojky

Poskozené lozisko vyménit. Montaz provadét
s ohfevem spojky a montaznimi ptipravky,
musi byt zabranéno raziim

P1ilis napjaty femen.
(Projevi se u loziska na
strané femenice)

Snizit predpéti femenu

Nadmérné axialni
zatizeni loziska.

Snizit axialni zatiZeni

Elektromotory je tfeba také chranit pred vibracemi, které ptsobi hnany nebo vedlejSim stroj. Takové
vibrace snizuji zivotnost lozisek. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat zdkladim motort s valivymi
lozisky v téch ptipadech, kdy by motory byly vystaveny vibracim v dobé klidu vlivem jiného
provozniho zafizeni. LoZiska motori namahana vibracemi v dob¢ klidu se béhem kratké doby stavaji
hlu¢na a rychle se vyCerpava jejich Zivotnost. Jestlize vibrace nejsou odstranény, problém se i po
montazi novych lozisek opakuje.

25. Nahradni dily — objednavani

S vyjimkou normalizovanych dila jako jsou loziska, Srouby apod., se smi pouzivat jen nahradni dily
dodavané vyrobcem motord.

Pii objednavani nahradnich dili je nutné uvést pfesny nazev dilce podle seznamu dilcti, celé oznaceni
typu stroje i s provedenim a vyrobnim ¢islem motoru.

Oznaceni typu stroje i s provedenim a vyrobni ¢islo motoru je vzdy uvedeno na vykonnostnim Stitku
motoru.

26. Opravy

Vzhledem k vysokému stupni bezpecnosti konstrukce elektromotorti, které elektromotory podle tohoto
navodu k pouziti zabezpecuji, miize je opravovat vyhradné vyrobce nebo opravny, které maji povefeni
udélené vyrobcem elektromotord.
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Pokud by totiz pti opravé nevybusného elektromotoru nebo jeho c¢asti, ktera ma podstatny vliv na
zajisténi nevybusnosti, doslo k zasahu do plvodni konstrukce, ztrati elektromotor projektované
parametry nevybusnosti.

Proto elektromotor opraveny opravnou neautorizovanou vyrobcem automaticky ztraci své
parametry nevybuSnosti a nesmi byt nasledné pouZit do prostiedi s nebezpeéim vybuchu
deklarovanym vyrobnim vykonnostnim Stitkem.

27. Zaruka

Zaruka vyrobce na dodany stroj je vazédna na podminky, ze pied pouzitim je stroj uskladnén
predepsanym zplisobem, Ze pii usazeni a obsluze stroje jsou dodrzeny pokyny vyrobce uvedené v tomto
navodu k pouziti a pokyny uvedené v normé CSN 34 3205, dale Ze stroj pracuje za sjednanych
technickych podminek ¢i jinych platnych ustanovenich podle tidajii na vykonnostnim stitku. Nedodrzeni
téchto podminek pii skladovani, usazeni a obsluze stroji mtze byt pro vyrobce diivodem k odmitnuti
narokl vyplyvajicich ze zaruky.

Opravy motord v zarucni dobé provadi vyrobce motorl. Rozebird-li odbératel motor, na ktery chce
uplatiiovat zdaruku, musi si predem zajistit souhlas vyrobce, jinak nebude zdruka uzndna.

28. Tabulka nahradnich dila rad AOM, AVM, AKM

Osova Lozisko Loziskova Gufero
vyska vyrovnavaci
Piedni podlozka Velikost
Zadni Sklad. polozka
71 6202 27 C3 38710028 IP 54: neni
6202 27 C3 EPL 28 IP 55: BA15x25x5
80 6204 27 C3 38710041 IP 54: neni
6204 27 C3 EPL 41 IP 55: 20x30x5
90 620527 C3 38710051 IP 54: neni
620527 C3 K3-51 IP 55: 25x42x7
100 6206 27 C3 38710048 IP 54: neni
6206 27 C3 EPL 48 IP 55: G30x47x7
112 6306 C3 38710071 G 30x47x7
6306 C3 K2-71
132 6308 C3 38710089 G 40x52x7
6308 C3 K3-89
160 6309 C3 38710670 G 45x65x8
6309 C3 EMO - X67
180 6310 C3 38710072 G 50x72x12
6310 C3 EMO - X72
200 6312 C3 38710086 G 60x90x8
6312 C3 EMO X86
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29. Seznam dilu

1. Hrfidel

2. Loziskové viko (zadni vnéjsi)
3. Zadni stit

5. Lozisko (zadni)
7. Viko svorkovnice

9. Skiin svorkovnice

11. Ochranna svorka (vnéjsi)

12. Ochranna svorka (vnitini)

14. Zavésny Sroub

15. Svazek statoru (bez vinuti)

16. Kostra (patkova)

17. Svazek rotoru s kleci

18. Statorové vinuti

19. Lozisko piedni

21. Mazaci hlavice (u velikosti 160)

22. Piedni §tit

23. Loziskové viko (pfedni vngjsi)

24. Ventilator

25. Kryt ventilatoru

26. Hrtidelové tésnéni (gufero)

27. Pojistny krouzek (loziska na htideli)

28. Pero (konec hiidele)

29. Loziskova pruzina

31. Piirubovy stit

32. Kostra (ptirubova)

34. Mezisténa svorkovnice

35. Nevybusna pruchodka

36. Pojistny krouzek (loziskové stity)

37. Pojistny krouzek ventilatoru (u velikosti 71+132, 160)
38. Pero (ventilatoru)

39. Tésnici krouzek

40. Ucpavkova podlozka

41. Kabelova prichytka

42. Kabelova koncovka

64. Zatka ucpavkové vyvodky

15 + 18 Svazek statoru s vinutim

15+ 16 Stator se svazkem statoru bez vinuti (patkovy)

15 + 32 Stator se svazkem statoru bez vinuti (pfirubovy)
15+ 16 + 18 Stator se svazkem statoru s vinutim (patkovy)
15 + 32+ 18 Stator se svazkem statoru s vinutim (pfirubovy)
1+ 17 Rotor

7+ 9+ 34+ 35+ 39 +40 + 41 + 42 Uplna svorkovnice

30. Seznam Priloh

PRILOHA ¢.1 Navod k montazi Ex kabelovych vyvodek R.Stahl nebo CMP Products
PRILOHA ¢.2 Pripustna radialni zatizeni volnych konct hidelt
PRILOHA ¢.3 Montazni vykres pro velikosti 71 - 100 - [P54
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PRILOHA ¢&.4: Montazni vykres pro velikosti 71 - 100 - IP55
PRILOHA ¢.5: Montéazni vykres pro velikosti 112 — 200
PRILOHA ¢.6: Pfipojovaci svorky.

31. Kontakty

Vyrobce:
EM Brno s.r.o.

Jilkova 124

61532 BRNO

Czech Republic

tel: 548 427 411

fax: 548 216 336
E-mail: ou@embrno.cz

Wwww.embrno.cz

Prode;j:
Siemens s.r.o.

28. fijna 150/2663

702 00 Ostrava

Czech Republic

tel: 597 400 657

fax: 597 400 659

E-mail: info@siemens.com
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